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บทที ่2 
รายละเอียดโครงการ 

 
2.1   บทน ำ 
 
  โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร ์ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)1/  จัดเป็น
อตุสาหกรรมปิโตรเคมีขัน้ตน้ที่มีการรบัก๊าซอีเทนผ่านระบบท่อขนส่งจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ของ
บริษัท ปตท. จ ากัด (มหาชน) ซึ่งตัง้อยู่ในพืน้ที่มาบตาพุดเพื่อมาผลิตเป็นสารเอทิลีน (Ethylene) ซึ่งเป็น
ผลิตภณัฑห์ลกัของโครงการปัจจบุนั โดยในปี พ.ศ. 2563 โครงการขอปรบัเปลี่ยนวิธีการขยายก าลงัการผลิต
ใหม่ เพื่อใหส้อดคลอ้งกบัแผนธุกิจของบริษัทฯ ท าใหใ้นปัจจุบนั โครงการมีก าลงัการผลิตสารเอทิลีน 3,120 
ตนัต่อวนั หรือ 1,138,800 ตนัต่อปี (ด าเนินการผลิต 365 วนัต่อปี)  
 
  ส าหรบัประเด็นหลกัในการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครัง้นี ้ เป็นการขอตัดพืน้ที่ว่างเพื่อ
การพฒันา ขนาด 4.67 ไร่ โดยมิไดม้ีการจัดสรรอัตราการระบายมลพิษ เพื่อขายใหก้ับบริษัท พีทีที แอลเอ็นจี 
จ ากัด ซึ่งจะน าไปใชเ้พื่อการก่อสรา้ง Pipe rack เชื่อมต่อกับ Pipe rack ที่มีอยู่เดิมในพืน้ที่นิคมอุตสาหกรรม 
ดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) ส าหรบัวางท่อสง่น า้หล่อเย็นใหล้กูคา้ภายในนิคมฯ ต่อไป 
 

 ทัง้นี ้การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการตามที่กล่าวขา้งตน้ จะไม่ส่งผลใหร้ายละเอียดในหัวข้อ
กระบวนการผลิต ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลิต และมลพิษและการจดัการ เปลี่ยนแปลงไปจาก
ที่ไดร้บัความเห็นชอบแต่อย่างใด โดยโครงการจะยังคงมีอัตราการระบายก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) 
รวมอยู่ที่ 18.01 กรมัต่อวินาที อีกทัง้ ยงัเป็นการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการที่ไม่มีการก่อสรา้งใด ๆ  

 

  สรุปรายละเอียดโครงการในปัจจุบนัและภายหลงัการเปลี่ยนแปลงฯ ไดด้งัตำรำงที ่2.1-1 
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ตารางท ี� 2.1-1  

เปร ียบเทยีบรายละเอ ียดโครงการก่อนและภายหลังการขอเปลี�ยนแปลงรายละเอ ียดโครงการคร ั�งนี� 

ประเด็น 
รายละเอ ียดโครงการ 

หมายเหตุ 
โครงการปัจจุบัน ภายหลังการขอเปลี�ยนแปลงครั�งนี� 

1. ลักษณะและ

สถานภาพโครงการ 

- โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร ์เริ�มเปิดดําเนินการผลิตมาตั�งแต่ปี พ.ศ. 2553 ตั�งอยู่ในนิคม
อตุสาหกรรมผาแดง อาํเภอเมือง จงัหวดัระยอง โดยลกัษณะโครงการปัจจุบนัจดัเป็นอุตสาหกรรม 
ปิโตรเคมีขั�นตน้ที�มีการรบัก๊าซอีเทน (Ethane) ผ่านระบบท่อขนส่งจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง 
ของบริษัท ปตท. จาํกัด (มหาชน) ซึ�งตั�งอยู่ในพื �นที�มาบตาพุดเพื�อมาผลิตเป็นสารเอทิลีน (Ethylene)  
ซึ�งเป็นผลิตภัณฑ์หลักของโครงการ โดยมีกําลังการผลิตสารเอทิลีนที�  3,120 ตันต่อวัน หรือ 
1,138,800 ตนัต่อปี (ดาํเนินการผลิต 365 วนัต่อปี) 

- การเปลี�ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั�งนี �ไม่ทาํใหล้กัษณะโครงการเปลี�ยนแปลงจาก
เดิม โดยการขอเปลี�ยนแปลง มีรายละเอียดดงันี � 

I) ขอตัดพื �นที�ว่างเพื�อการพัฒนา ขนาด 4.67 ไร่ เพื�อขายใหก้ับบริษัท พีทีที แอลเอ็นจี 
จาํกัด ซึ�งจะนาํไปใชเ้พื�อการก่อสรา้ง Pipe rack เชื�อมต่อกับ Pipe rack ที�มีอยู่เดิมในพื �นที�
นิคมอุตสาหกรรม ดบับลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) สาํหรบัวางท่อส่งนํ�าหล่อเย็นให้
ลกูคา้ภายในนิคมฯ ต่อไป 

T) ขอเปลี�ยนผลิตภัณฑพ์ลอยไดเ้ป็นผลิตภัณฑ ์เพื�อใหส้อดคลอ้งกับประกาศกระทรวง
อตุสาหกรรม เรื�อง การจดัการสิ�งปฏิกลูหรือวสัดทุี�ไม่ใชแ้ลว้ พ.ศ. 2566 ที�กาํหนดใหว้สัดไุม่
ใชแ้ลว้หมายรวมถึงผลิตภณัฑพ์ลอยไดด้ว้ย 

- 

). ท ี�ต ั�งโครงการและ 

การใช้ประโยชนท์ ี�ด ิน 

- โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร ์ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) ตั�งอยู่บน
พื �นที� 191.53 ไร่ ในเขตนิคมอุตสาหกรรมผาแดง อาํเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง สาํหรบัการ
จดัสรรพื �นที�ในสว่นของโครงการปัจจบุนัในการดาํเนินกิจกรรมต่างๆ ดงันี � 
* พื �นที�สว่นการผลิต 32.10 ไร ่(รอ้ยละ 16.76) 
* ลานเก็บกกัวตัถดุิบ และผลิตภณัฑ ์ 15.01 ไร ่(รอ้ยละ 7.84) 
* พื �นที�ระบบเสรมิการผลิตและสาธารณปูโภค      59.60 ไร ่(รอ้ยละ 31.12) 
* พื �นที�หอเผา 12.68 ไร ่(รอ้ยละ 6.62) 
* พื �นที�ถนนและพื �นที�ว่างระหว่างหน่วยผลิต 52.71 ไร ่(รอ้ยละ 27.52) 

และระบบสาธารณปูโภค   
* พื �นที�ว่างเพื�อรอการพฒันา  5.53 ไร ่(รอ้ยละ 2.88) 
* พื �นที�สีเขียวและแนวกนัชน 13.90 ไร ่(รอ้ยละ 7.26) 

 

- การเปลี�ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั�งนี �ส่งผลใหข้อบเขตและขนาดพื �นที�โครงการ
ลดลงไปจาก 191.53 ไร่ เหลือ 186.86 ไร่ และทําให้รอ้ยละของสัดส่วนการใช้พื �นที�
โครงการเปลี�ยนแปลงไป ดงันี � 
* พื �นที�สว่นการผลิต  32.10 ไร ่(รอ้ยละ 17.18) 
* ลานเก็บกกัวตัถดุิบ และผลิตภณัฑ ์ 15.01 ไร ่(รอ้ยละ 8.03) 
* พื �นที�ระบบเสรมิการผลิตและสาธารณปูโภค  59.60 ไร ่(รอ้ยละ 31.89) 
* พื �นที�หอเผา  12.68 ไร ่(รอ้ยละ 6.79) 
* พื �นที�ถนนและพื �นที�ว่างระหว่างหน่วยผลิต  52.71 ไร ่(รอ้ยละ 28.21) 

และระบบสาธารณปูโภค 
* พื �นที�ว่างเพื�อรอการพฒันา   0.86 ไร ่(รอ้ยละ 0.46) 
* พื �นที�สีเขียวและแนวกนัชน  13.90 ไร ่(รอ้ยละ 7.44) 

 

- อา้งอิงรูปที� 2.2.2-4  
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ตารางท ี� 2.1-1 (ต่อ) 

ประเด็น 
รายละเอ ียดโครงการ 

หมายเหตุ 
โครงการปัจจุบัน ภายหลังการขอเปลี�ยนแปลงครั%งนี% 

3. วัตถุดิบและสารเคมี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- โครงการปัจจุบันมีการใช้ชนิดและปริมาณของวัตถุดิบ สารเคมีในกระบวนการผลิตและ
ระบบสาธารณปูโภคเพื)อเสรมิการผลิต มีรายละเอียดดงันี + 
+) วัตถุดิบ  

* อีเทน (ความเขม้ขน้รอ้ยละ /0) 1,460,750  ตนัต่อปี  
 

,) สารเร ่งปฏิกิร ิยา  
* สารเรง่ปฏิกิรยิา Acetylene Hydrogenation Catalyst      86  ตนัต่อ 0 ปี 

(มี Aluminium Oxide เป็นองคป์ระกอบหลกัความเขม้ขน้รอ้ยละ //) 
* . สารเรง่ปฏิกิรยิา C3

+ Hydrogenation Catalyst                           25 ตนัต่อ 0 ปี 
(มี Aluminium Oxide เป็นองคป์ระกอบหลกัความเขม้ขน้รอ้ยละ //) 

                                  
.) สารดูดซ ับ 

* สารดดูซบัชนิดแอคติเวเตทคารบ์อน             32  ตนัต่อ 0 ปี 
* สารดดูซบั Molecular Sieve (3A EPG Trisiv 1/8”)  520  ตนัต่อ 0 ปี 

(มี Silicon Oxide เป็นองคป์ระกอบหลกัความเขม้ขน้รอ้ยละ 0^)          
* สารดดูซบั Molecular Sieve (UOP 3A-EPG 1/8”)   46  ตนัต่อ 0 ปี 
 (มี Silicon Oxide เป็นองคป์ระกอบหลกัความเขม้ขน้รอ้ยละ `0)            
* สารดดูซบั Amine Carbon Filter            2.85  ตนัต่อปี 

(มี Carbon เป็นองคป์ระกอบหลกัความเขม้ขน้รอ้ยละ 99.99) 
 

1) สารเคมีท ี�ใช ้ในกระบวนการผลิต 
* สารละลายเมทิลไดเอทาโนลามีน  5.0  ตนัต่อปี 

(มี Substituted Amine ความเขม้ขน้รอ้ยละ f^)    
* สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์(ความเขม้ขน้รอ้ยละ 0^)              3,000  ตนัต่อปี 
* ไดเมทิลซลัไฟด ์(ความเขม้ขน้รอ้ยละ /f)                                482  ตนัต่อปี  
* Wash Oil                                                      4,660.7  ตนัต่อปี  
* สารปอ้งกนัการเกิดโฟม k (Antifoam 1) 0.4  ตนัต่อปี 

(มี Polyalkylene Glycol เป็นองคป์ระกอบหลกั ความเขม้ขน้รอ้ยละ k^^)  
* สารปอ้งกนัการเกิดโฟม n (Antifoam 2)        5.8  ตนัต่อปี 

(มี Solvent Dewaxed Light Paraffinic เป็นองคป์ระกอบหลกั  
ความเขม้ขน้รอ้ยละ 60) 

* สารปอ้งกนัการเกิดโพลิเมอร ์k (Antifoulant 1)                  11.3  ตนัต่อปี 
  (มี n-Butoxyethanol เป็นองคป์ระกอบหลกัความเขม้ขน้รอ้ยละ 60)                  

- ไม่เปลี)ยนแปลงไปจากเดิม  
 

-  
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ตารางท ี� 2.1-1 (ต่อ) 

ประเด็น 
รายละเอ ียดโครงการ 

หมายเหตุ 
โครงการปัจจุบัน ภายหลังการขอเปลี�ยนแปลงครั%งนี% 

3. วัตถุดิบและสารเคมี 
(ต่อ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

* สารปอ้งกนัการเกิดโพลิเมอร ์n (Antifoulant 2)           1.9  ตนัต่อปี 
  (มี Ethylene Glycol เป็นองคป์ระกอบหลกัความเขม้ขน้รอ้ยละ 60)                             
* สารปอ้งกนัการเกิดโพลิเมอร ์s (Antifoulant 3)                6.72  ตนัต่อปี 

(มี Hydroxylamine Sulphate เป็นองคป์ระกอบหลกั ความเขม้ขน้รอ้ยละ 30)              
* สารปอ้งกนัการเกิดโพลิเมอร ์u (Antifoulant 4)                  3.7  ตนัต่อปี 

(มี 4-Hydroxy-2,2,6,6 Tetramethylpiperidyl-1-Oxyl เป็นองคป์ระกอบหลกั 
ความเขม้ขน้รอ้ยละ 30)                            

* เมทานอล (ความเขม้ขน้รอ้ยละ k^)               30  ตนัต่อปี 
* สารปอ้งกนัการอีมลัชนั 0.2  ตนัต่อปี 

 (มี Methanol เป็นองคป์ระกอบหลกั ความเขม้ขน้รอ้ยละ s^)                            
* สารปอ้งกนัการเกิด Gum (มี N,N’-Di-Sec-Butyl-1, 0.43  ตนัต่อปี 
   (มี N,N’-Di-Sec-Butyl-1,4-Phentlenediamine เป็นองคป์ระกอบหลกั  
   ความเขม้ขน้รอ้ยละ 30)                           
* สารปอ้งกนัการกดักรอ่น 89  ตนัต่อปี 
 (มี Monoethanolamine เป็นองคป์ระกอบหลกัความเขม้ขน้รอ้ยละ `^)                     
* สารปอ้งกนัการอดุตนัจาก Tar                28.8  ตนัต่อปี  

(มี Dimethyl Phthalate เป็นองคป์ระกอบหลกั ความเขม้ขน้รอ้ยละ 100) 
 

6) สารเคมีท ี�ใช ้ในระบบเสร ิมการผลิต 
* สารปอ้งกนัการเกิดตะกรนั                      42.6  ตนัต่อปี 

(มี Sodium Benzotriazole เป็นองคป์ระกอบหลกั ความเขม้ขน้รอ้ยละ /^)           
* สารปอ้งกนัการกดักรอ่น 20.1  ตนัต่อปี  
   (มีกรดฟอสฟอรกิเป็นองคป์ระกอบหลกัความเขม้ขน้รอ้ยละ `^) 
* โซเดียมไฮโปคลอไรต ์(ความเขม้ขน้รอ้ยละ k^)    324  ตนัต่อปี 
* สารกาํจดัจลุชีพในระบบหลอ่เย็น (Biocide)  2.1  ตนัต่อปี  

(มี 5-Chloro-2-Methyl-4-Isothiazolin-3-One เป็นองคป์ระกอบหลกั  
ความเขม้ขน้รอ้ยละ 5) 

* สารกาํจดัออกซิเจน (Oxygen Scavenger)    3  ตนัต่อปี 
(มี Carbohydrazide เป็นองคป์ระกอบหลกั ความเขม้ขน้รอ้ยละ k^)  

* แอมโมเนียมไฮดรอกไซด ์(ความเขม้ขน้รอ้ยละ n{)   5.2  ตนัต่อปี  
* ไดโซเดียมฟอสเฟต                                  0.6  ตนัต่อปี  
* ไตรโซเดียมฟอสเฟต                              1.75  ตนัต่อปี 
* กรดซลัฟรูกิ (ความเขม้ขน้รอ้ยละ /f)                  960  ตนัต่อปี  
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ตารางที ่2.1-1 (ต่อ) 

ประเด็น 
รายละเอียดโครงการ 

หมายเหตุ 
โครงการปัจจุบัน ภายหลังการขอเปลี่ยนแปลงคร้ังนี ้

3. วัตถุดิบและสารเคมี 
(ต่อ) 
 
 
 

* โพลีอะลมูินมัคลอไรด ์(ความเขม้ขน้รอ้ยละ 10)   84  ตนัต่อปี 
* โพลีเมอร ์ (Cationic Flocculant)                                   4.5  ตนัต่อปี 
(มี Acrylamide-DMAEA-Copolymer เป็นองคป์ระกอบหลกั ความเขม้ขน้รอ้ยละ 100) 
* บิวทีน-1  70 ตนัต่อ 5 ปี 

4. ผลิตภัณฑแ์ละ
ผลิตภัณฑพ์ลอยได้ 

- โครงการปัจจุบันมีก าลงัการผลิตเอทิลีน 1,138,800 ตันต่อปี (ด าเนินการผลิตสูงสุด 365 
วนัต่อปี) มีรายละเอียดดงันี ้

 
1) ผลิตภัณฑห์ลัก 

* เอทิลีน                                       1,138,800  ตนัต่อปี  
 

2) ผลิตภัณฑพ์ลอยได้ 
* โพรพิลีน                                          27,156  ตนัต่อปี  
* ก๊าซเชือ้เพลิง                                 204,214  ตนัต่อปี 
* สารประกอบไฮโดรคารบ์อน C3/C4     59,568  ตนัต่อปี  
* ก๊าซโซลีน                                       35,916   ตนัต่อปี  
* ก๊าซไฮโดรเจน                                        16,819  ตนัต่อปี  
* น า้มนัเตา                                          6,044  ตนัต่อปี 
* น า้มนัเหลือง (Yellow Oil) 291.4 ตนัต่อปี 

 

- ไมเ่ปลี่ยนแปลงไปจากเดิม  
 

-  
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ตารางท ี� 2.1-1 (ต่อ) 

ประเด็น 
รายละเอ ียดโครงการ หมายเหตุ 

โครงการปัจจุบัน ภายหลังการขอเปลี�ยนแปลงครั%งนี% 

5. ระบบจัดเก็บ วัตถุดิบ 

สารเคมี และผลิตภัณฑ ์

-  โครงการจดัใหม้ีพื �นที�จดัเก็บวตัถดุิบ สารเคมี และผลิตภณัฑ ์จาํนวน 3 พื �นที� มีรายละเอียดดงันี � 

1) พื%นท ี�ลานถังเก็บกักวัตถุดิบและผลิตภัณฑ  ์ประกอบดว้ย 2 พื �นที� ไดแ้ก่  

(1) ลานถังเก็บกักแห่งท ี� 1 ประกอบดว้ย ถงัเก็บกกัจาํนวน 2 ถงั 

      * ถงัเก็บกกัอีเทน มีขนาดความจ ุ23,567 ลบ.ม. จาํนวน 2 ถงั 

      * ถงัเก็บกกัเอทิลีน มีขนาดความจ ุ62,769 ลบ.ม. จาํนวน 2 ถงั 

(2) ลานถังเก็บกักแห่งท ี� 2 ประกอบดว้ย ถังเก็บกักโพรพิลีน มีขนาดความจุ 1,023 ลบ.ม.  

จาํนวน 2 ถงั 

 

2) พ ื%นท ี�เก็บพ ักสารเคมีและผลิตภัณฑพ์ลอยได้ในพื%นท ี�ส ่วนการผลิต ประกอบดว้ย 9 ถัง 

ไดแ้ก่ 

(1) ถังเก็บกักเมทลิไดเอทาโนลามีน มีขนาดความจ ุ62 ลบ.ม. จาํนวน 2 ถงั  

(2) ถังเก็บกักสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์(ความเข ้มข ้นร ้อยละ 50) มีขนาดความจ ุ 

137 ลบ.ม. จาํนวน 2 ถงั  

(3) ถังเก็บกัก Wash Oil มีขนาดความจ ุ44.8 ลบ.ม. จาํนวน 2 ถงั  

(4) ถังเก็บกักนํ%ามันเตา มีขนาดความจ ุ4? ลบ.ม. จาํนวน 2 ถงั 

 

3) พ ื%นท ี�เก็บพ ักสารเคมีในพื%นท ี�ส ่วนระบบเสร ิมการผลิต ประกอบดว้ย ถังเก็บกักกรดซลัฟูริก  

(ความเขม้ขน้รอ้ยละ 98) 41.1 ลบ.ม. จาํนวน 2 ถงั 

-  ไม่เปลี�ยนแปลงจากเดิม 

  

- 
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ตารางท ี� 	.1-1 (ต่อ) 

ประเด็น 
รายละเอ ียดโครงการ หมายเหตุ 

โครงการปัจจุบัน ภายหลังการขอเปลี�ยนแปลงครั%งนี% 
6. กระบวนการผลิต - โครงการปัจจุบนัดาํเนินกาํลงัการผลิตสารเอทิลีน �,138,!"" ตนัต่อปี โดยขั&นตอนการผลิตหลกั 

ประกอบดว้ย + ส่วนการผลิตหลกั ไดแ้ก่ �) ส่วนการเตรียมวตัถุดิบ (Feed Treatment Section) 
?) ส่วนการทาํปฏิกิริยา (Cracking Section) D) ส่วนการเพิFมความดัน(Compression Section) 
และ +) สว่นการปรบัปรุงคณุภาพเอทิลีน (Ethylene Purification Section) ซึFงมีรายละเอียดดงันี & 
 
*) ส่วนเตร ียมวัตถุดิบ (Feed Treatment Section) 

(1) ห น่วยก ําจัดปร อ ท  (Mercury Removal Unit: MRU) เป็นหน่วยทีFทาํหน้าทีFในการ
กาํจดัปรอททีFอาจปะปนมากบัก๊าซอีเทนทีFรบัมาจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยองเพืFอควบคมุใหม้ี
ค่าไม่เกิน 0.1 ไมโครกรมัต่อลกูบาศกเ์มตร โดยขั&นตอนการผลิตเริFมจากป้อนก๊าซอีเทนเขา้หอดดู
ซบัปรอท (Mercury Removal) จาํนวน 1 ถัง ซึFงภายในบรรจุสารดูดซับชนิดแอคติเวทคารบ์อน 
(Activated Carbon) เพืFอใช้ในการดูดซับปรอททีFอาจปะปนอยู่ในก๊าซอีเทนออกก่อนส่งเข้าสู่
หน่วยกําจัดก๊าซทีF มีสภาพเป็นกรด (AGRU) ต่อไป ทั&งนี & โครงการจะมีการเก็บตัวอย่างเพืFอ
ตรวจวดัปริมาณปรอทบรเิวณท่อก๊าซทางออกจากหอดดูซบัเดือนละ 1 ครั&ง เพืFอใชต้รวจสอบค่า
ปรอททีFผ่านหน่วย MRU อีกทั&งเป็นการดําเนินการในเชิงป้องกันหากสารดูดซับเสืFอมสภาพ 
สาํหรบัระยะเวลาทีFกาํหนดใหม้ีการเปลีFยนสารดดูซบัทีFเสืFอมสภาพในเชิงปอ้งกนันั&นจะดาํเนินการ
เปลีFยนทุก 5 ปี โดยการเปลีFยนสารดดูซบัจะใชว้ิธีแบบระบบปิด ก่อนส่งสารดูดซบัทีFเสืFอมสภาพ
ใหก้บับรษิัททีFไดร้บัอนญุาตจากราชการรบัไปกาํจดัตามหลกัวิชาการต่อไป  

 
(2) หน่วยกาํจัดก๊าซท ี�มีสภาพเป็นกรด (Acid Gas Removal Unit: AGRU) เป็นหน่วย

ทีFทาํหนา้ทีFกาํจัดก๊าซทีFมีสภาพเป็นกรดซึFงส่วนใหญ่เป็นก๊าซคารบ์อนไดออกไซดท์ีFปะปนมากับ
ก๊าซอีเทน ประกอบดว้ย หอดดูซมึ และหน่วยฟื&นฟสูภาพสารดดูซมึ มีขั&นตอนการทาํงานดงันี & 

 
* หอดูดซ ึม (Acid Gas Absorber) ก๊าซอีเทนทีFผ่านหน่วยกาํจัดปรอทแลว้จะถูกส่ง

เขา้สู่หอดูดซึม จาํนวน 1 หอ โดยจะป้อนเขา้ทางดา้นล่างหอทีFมีการควบคมุอุณหภูมิและความ
ดนั โดยดา้นบนหอดดูซมึจะมีการป้อนสารละลายเมทิลไดเอทาโนลามีน (MDEA) เพืFอใชเ้ป็นสาร
ตวักลางในการดดูซมึก๊าซทีFมีสภาพเป็นกรด (ก๊าซคารบ์อนไดออกไซด)์ ออกจากก๊าซอีเทนก่อนส่ง
เข้าสู่ส่วนการทาํปฏิกิริยาต่อไป สาํหรบัสาร MDEA ทีFอิFมตัวดว้ยก๊าซทีFมีสภาพเป็นกรด จะถูก
ปอ้นเขา้สูห่น่วยฟื&นฟสูภาพสารดดูซมึต่อไป  

- ไม่เปลีFยนแปลงไปจากเดิม  - 
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ตารางท ี� 	.1-1 (ต่อ) 

ประเด็น 
รายละเอ ียดโครงการ หมายเหตุ 

โครงการปัจจุบัน ภายหลังการขอเปลี�ยนแปลงครั%งนี% 
6. กระบวนการผลิต (ต่อ) * หน่วยฟื% นฟ ูสภาพสารดูดซ ึม สารดูดซึมทีFอิFมตัวดว้ยก๊าซทีFมีสภาพเป็นกรดจะถูก

ลาํเลียงออกด้านล่างของหอดูดซึมและจะส่งเข้าสู่หอ Amine Stripper จาํนวน 1 หอ ทีFมีการ
ควบคมุอุณหภูมิและความดนั เพืFอแยกก๊าซทีFมีสภาพเป็นกรดออกจากสารดดูซึม (MDEA) ก่อน
หมนุเวียนสารดดูซึมทีFผ่านการฟื&นฟูแลว้กลบัไปใชซ้ ํ&าทีFหอดดูซึมต่อไป สาํหรบัก๊าซทีFมีสภาพเป็น
กรดซึFงมีก๊าซคารบ์อนไดออกไซดเ์ป็นองคป์ระกอบหลกัจะถูกแยกออกทางดา้นบนหอ Amine 
Stripper ก่อนผ่านเครืFองควบแน่นดว้ยนํ&าหล่อเย็นเพืFอลดอณุหภูมิของก๊าซและป้อนเขา้สู ่Reflux 
Drum เพืFอแยกของเหลวทีFปะปนอยู่ออกจากก๊าซคารบ์อนไดออกไซด ์โดยของเหลวทีFแยกไดซ้ึFงมี 
MDEA เป็นองค์ประกอบหลักจะหมุนวนกลับเข้าสู่หอ Amine Stripper ต่อไป ส่วนก๊าซ
คารบ์อนไดออกไซดซ์ึFงไม่ควบแน่นจะถูกระบายออกสู่บรรยากาศต่อไป ทั&งนี &การเดินระบบจะมี
การสญูเสียสารดดูซมึ (MDEA) ติดไปกบัก๊าซอีเทนบางสว่น ดงันั&น จึงมีการเติมสาร MDEA ชดเชย
เขา้ระบบทีFหอ Amine Stripper ประมาณปีละ ?-D ครั&ง 

 

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2)  ส่วนการทาํปฏิกิร ิยา (Cracking Section) 
เป็นขั&นตอนการผลิตทีFทาํหน้าทีF เปลีFยนรูปก๊าซอีเทน (วัตถุดิบ) ให้เป็นสารเอทิลีนซึFงเป็น

ผลิตภณัฑห์ลกัของโครงการ โดยอาศยัการทาํปฏิกิริยา Thermal Cracking ซึFงเป็นปฏิกิรยิาทีFใช้
ความรอ้นสูงเพืFอทาํใหโ้มเลกุลของก๊าซอีเทนแตกออกก่อนทาํการลดอุณหภูมิอย่างรวดเร็วเพืFอ
เปลีFยนรูปให้เป็นสารเอทิลีน ประกอบด้วยหน่วยผลิตหลัก คือ หอ Ethane Saturator เตา
Cracking Furnace และหอ Quench Tower มีขั&นตอนการทาํงานดงันี & 

 
(1) หอ Ethane Saturator เป็นหน่วยผลิตทีFทาํหนา้ทีFในการทาํใหก้๊าซอีเทนอิFมตัวไปดว้ย 

ไอนํ&าโดยขั&นตอนการผลิตเริFมจากนาํก๊าซอีเทนทีFผ่านการกาํจดัปรอทและก๊าซทีFมีสภาพเป็นกรด
ออกแล้วจากส่วนการเตรียมวัตถุดิบ และก๊าซอีเทนทีF ได้กลับคืนไปเพิFมอุณหภูมิโดยการ
แลกเปลีFยนความรอ้นทางออ้มทีFเครืFองแลกเปลีFยนความรอ้นและเตา Cracking Furnace ก่อน
นาํกลบัเขา้สู่หอ Ethane Saturator จาํนวน 1 หอ เพืFอสมัผสักับนํ&ารอ้นทีFดา้นล่างของหอทีFมีการ
ควบคมุอุณหภูมิและความดัน เพืFอใหก้๊าซอีเทนอิFมตวัไปดว้ยไอนํ&า โดยก๊าซอีเทนทีFอิFมตวัดว้ยไอ
นํ&าจะออกทางดา้นบนหอ Ethane Saturator และป้อนเขา้สู่เตา Cracking Furnace ต่อไป โดย
นํ&าทีFนาํมาใชท้ีFหอ Ethane Saturator จะเป็นนํ&า Process Water ทีFผ่านการแยกนํ&ามันออกแลว้
จากหอ Quench Tower อย่างไรก็ตาม จะมีการระบายนํ&าทิ &งบางส่วนเพืFอควบคุมปริมาณนํ&าใน
ระบบโดยนํ&าทิ &งสว่นนี &จะถกูรวบรวมเขา้สูร่ะบบบาํบดันํ&าเสียของโครงการต่อไป 

  
 

- 
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ตารางท ี� 	.1-1 (ต่อ) 

ประเด็น 
รายละเอ ียดโครงการ หมายเหตุ 

โครงการปัจจุบัน ภายหลังการขอเปลี�ยนแปลงครั%งนี% 
6. กระบวนการผลิต (ต่อ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(2) เตา Cracking Furnace เป็นหน่วยผลิตหลักทีFทาํหน้าทีFในการทาํปฏิกิริยา Thermal 
Cracking เพืFอทาํใหโ้มเลกลุของก๊าซอีเทนแตกตวัออกซึFงจะเรียกว่า Cracked Gas ประกอบดว้ย  
เอทิลีนและสารประกอบไฮโดรคารบ์อนอืFนๆ รวมถึงยงัเป็นหน่วยผลิตทีFสามารถผลิตไอนํ&าความ
ดันสูงได้โดยการนํานํ&าปราศจากแร่ธาตุมาแลกเปลีFยนความรอ้นทางอ้อมกับเตา Cracking 
Furnace เพืFอผลิตเป็นไอนํ&าความดันสูง (Super High Pressure: SHP Steam) เพืFอมาใช้ใน
กระบวนการผลิตต่อไป ทั&งนี & โครงการมีเตา Cracking Furnace จาํนวน 7 เตา วางต่อกันแบบขนาน 
(ทาํงานพรอ้มกัน 6 เตา และ 1 เตาสลบัไป Decoke) โดยทีFเตา Cracking Furnace ชุดทีF 1 ถึง 5 
ถูกออกแบบใหส้ามารถใช ้Crack ไดเ้ฉพาะก๊าซอีเทน ส่วน Cracking Furnace ชุดทีF 6 และ 7 
ถูกออกแบบใหส้ามารถใช ้Crack ไดท้ั&งก๊าซอีเทน และสารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีFมีจาํนวน
คารบ์อนอะตอม 3-5 อะตอม (C3-C5) ทีFไดก้ลับคืนจากส่วนการปรบัปรุงคุณภาพเอทิลีน โดย
ขั&นตอนการทาํงานของเตา Cracking Furnace เริFมจากป้อนก๊าซอีเทนทีFอิFมตัวดว้ยไอนํ&าซึFงได้
จากหอ Ethane Saturator เขา้สู่เตา Cracking Furnace เพืFอแลกเปลีFยนความรอ้นทางออ้มกับ
ก๊าซรอ้นทีFบริเวณดา้นล่างของเตาหรือทีFเรียกว่า Radiant Section ทาํใหก้๊าซอีเทนเกิดการสลาย
โมเลกุลและเปลีFยนรูปเป็นสารเอทิลีน และสารประกอบไฮโดรคารบ์อนอืFนๆ เช่น ก๊าซไฮโดรเจน 
มีเทน โพรเพน โพรพิลีนอะเซทิลีนไดอีน และส่วนผสมของสารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีFมีจาํนวน
คารบ์อนตั&งแต่ + อะตอม (C++) โดยทีFสารเอทิลีน และสารประกอบไฮโดรคารบ์อนอืFนๆ ทีFผ่าน
เตา Cracking Furnace แล้วหรือทีF เรียกว่า Cracked Gas จะถูกส่งเข้าสู่หอ Quench Tower 
ต่อไป สาํหรบัก๊าซรอ้นทีFผ่านการใชง้านในการเพิFมอุณหภูมิใหก้ับก๊าซอีเทนทีFบริเวณ Radiant 
Section แลว้จะถูกนาํไปใชใ้นการแลกเปลีFยนความรอ้นทีFบรเิวณสว่นกลางของเตา หรือทีFเรียกว่า 
Convection Section โดยจะเป็นการแลกเปลีFยนความรอ้นทางออ้มกับนํ&าปราศจากแร่ธาตเุพืFอ
ผลิตเป็นไอนํ&าความดันสูง (Super High Pressure: SHP Steam) เพืFอนาํไปใช้ในกระบวนการ
ผลิตต่อไป รวมถึงแลกเปลีFยนความรอ้นทางออ้มกับอีเทนทีFไดจ้ากส่วนการเตรียมวตัถุดิบ และ
ก๊าซอีเทนทีFไดก้ลับคืน ก่อนหมุนวนกลับเข้าสู่หอ Ethane Saturator ต่อไป (ดังรายละเอียดทีF
กลา่วไวแ้ลว้ขา้งตน้)  

 
 สาํหรับช่วงระหว่างการเกิดปฏิกิริยาแตกตัวของก๊าซอีเทนจะมีการฉีดพ่นสาร Dimethyl 

Disulfide (DMDS) เข้าไปภายในท่อของเตา Cracking Furnace เพืFอป้องกันการเกิด Coke ทีFผิวดา้น
ในของ Coil ซึFงจะมีผลใหป้ระสิทธิภาพในการถ่ายเทความรอ้นลดลง ทั&งนี &การใช ้DMDS ยังทาํใหเ้กิด
สารประกอบกาํมะกัน ซึFงจะถูกกาํจดัในหอ Caustic Tower ต่อไป อย่างไรก็ตาม โครงการจะกาํหนด 
ใหม้ีการกาํจดั Coke ตามผิวท่อออก หรือทีFเรียกว่า Decoke โดยการใชอ้ากาศและไอนํ&าความดันสูง
ฉีดเข้าไปใน Coil พรอ้มทั&งใหค้วามรอ้นจากหัวเผาภายในเตา Cracking Furnace ทาํให ้Coke เกิด
การเผาไหมก้ลายเป็นก๊าซคารบ์อนไดออกไซด ์(CO2) และระบายออกสู่บรรยากาศต่อไป ทั&งนี &การทาํ 
Decoke นั&นแต่ละเตาจะทาํไม่พรอ้มกันโดยจะหมุนวนกันทุกๆ 50 วัน ครั&งละ 2 วัน ซึFงในขณะทีFทาํ 
Decoke จะใชเ้ตา Cracking Furnace ชดุสาํรองในการผลิตแทน นอกจากนี & ในกรณีทีFมีการหยดุสง่ 
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6. กระบวนการผลิต (ต่อ) ก๊าซอีเทนเขา้เตา Cracking furnace เพืFอทาํการ Decoke และหยุดซ่อมบาํรุง (Shutdown) จะมี

การฉีด Dilution Steam เขา้บริเวณ Coil ของเตาเพืFอทาํการควบคุมอุณหภูมิของ Coil ใหอ้ยู่ใน
ค่าควบคมุ (ประมาณ 800 องศาเซลเซียส) 

 
(3) หอ Quench Tower เป็นหน่วยผลิตทีFทาํหน้าทีFลดอุณหภูมิของ Cracked Gas ทีFได้

จาก Cracking Furnace โดยการสมัผัสกับนํ&าโดยตรงเพืFอแยกสารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีFมี
จาํนวนคารบ์อนอะตอมตั&งแต่ 7 อะตอม (C7

+) Cracked Gas โดยขั&นตอนการทาํงานเริFมจากป้อน 
Cracked Gas ทีFได้จาก Cracking Furnace และของเหลวทีF มีนํ&าเป็นองค์ประกอบหลักจาก 
Charge Gas Compressor (มาจากส่วนการเพิFมความดัน) รวมถึงมีการนาํก๊าซทีFมีเอทิลีนเป็น
องคป์ระกอบหลกัทีFไดก้ลบัคืนจากโรงงานอืFนเขา้สู่หอ Quench Tower ทีFมีการควบคุมอุณหภูมิ
และความดนั โดยทีFภายในหอจะมีการใช ้Quench Water ซึFงเป็นนํ&าทีFหมนุเวียนในหอ Quench 
Tower ฉีดพ่นภายในหอเพืFอลดอุณหภูมิของ Cracked Gas ให้เย็นลงทําให้สารประกอบ
ไฮโดรคารบ์อนทีFมีจาํนวนคารบ์อนอะตอมตั&งแต่ 7 อะตอม (C7

+) หรือทีFเรียกว่า Fuel Oil ซึFงแยก
ชั&นกับ Quench Water ถูกแยกออกทางด้านล่างหอซึFงจะถูกนาํไปเก็บกักก่อนจําหน่ายเป็น
ผลิตภณัฑพ์ลอยไดต้่อไป สาํหรบั Cracked Gas จะถกูแยกออกทางดา้นบนหอ Quench Tower 
ก่อนปอ้นเขา้สูส่่วนการเพิFมความดนัในขั&นตอนต่อไป ส่วน Quench Water ทีFผ่านการใชง้านแลว้
จะถูกนาํไปลดอุณหภูมิใหเ้หมาะสมโดยการแลกเปลีFยนความรอ้นกับนํ&าหล่อเย็นก่อนหมนุเวียน
กลบัมาใชใ้นระบบต่อไป นอกจากนี &ภายในหอ Quench Tower จะมีนํ&าบางส่วนเกิดขึ &นจากการ
ควบแน่นไดจ้าก Cracked Gas หรือทีFเรียกว่า Process Water ทั&งนี &ดา้นล่างของหอ Quench 
Tower ภายในจะมีการแบ่งเป็นสว่นๆ เพืFอให ้Fuel Oil, Quench Water และ Process Water ซึFง
มีความหนาแน่นไม่เท่ากนัสามารถแยกออกจากกันได ้โดย Fuel Oil ทีFแยกไดจ้ะถูกนาํไปเก็บกัก
ก่อนจาํหน่ายเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดต้่อไป ส่วน Quench Water ทีFแยกไดจ้ะถูกหมนุเวียนไปลด
อุณหภูมิโดยการแลกเปลีFยนความรอ้นกับนํ&าหล่อเย็นก่อนหมุนเวียนกลับมาใช้ในระบบต่อไป 
ในขณะทีF Process Water ทีFแยกไดจ้ะถูกนาํไปแยกนํ&ามนัทีFอาจปะปนมาออกดว้ยเครืFองเหวีFยง
แยกนํ&ามนั (Centrifugal Separator) หรือดว้ยวิธีการกรองดว้ยเครืFองกรองแยกนํ&ามนั (Pre-filter 
& Coalescer) โดยนํ&ามนัทีFแยกไดโ้ครงการจะติดต่อใหห้น่วยงานทีFไดร้บัอนุญาตจากราชการรบั
ไปกาํจดัต่อไป โดย Process Water ทีFผ่านการแยกนํ&ามันออกแลว้จะถูกหมนุวนกลบัไปใชท้ีFหอ 
Ethane Saturator ต่อไป สาํหรบั Cracked Gas ทีFถูกแยกออกทางดา้นบนหอ Quench Tower 
จะถกูปอ้นเขา้สูส่ว่นการเพิFมความดนัในขั&นตอนต่อไป 
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6. กระบวนการผลิต (ต่อ) 3)  ส่วนการเพ ิ�มความดัน (Compression Section) 

 เป็นขั&นตอนการผลิตทีFทาํหนา้ทีFเพิFมความดนัและลดอุณหภูมิใหก้ับ Cracked Gas ทีFไดจ้าก 
ส่วนการทาํปฏิกิริยาเพืFอแยกสารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีFมีจาํนวนคารบ์อนอะตอมตั&งแต่ 7 
อะตอม (C7

+) และนํ&าทีFอาจปะปนมาออกอีกครั&ง โดยขั&นตอนการทาํงานเริFมจากป้อน Cracked 
Gas ทีFไดจ้ากหอ Quench Tower รวมถึงมีการนาํก๊าซทีFมีอีเทนเป็นองคป์ระกอบหลกัทีFไดก้ลบัคืน
จากโรงงานอืFนเขา้สู่หน่วย Charge Gas Compressor ซึFงประกอบดว้ย Compressor จาํนวน 3 
Stage ทีF มีการใช้ไอนํ&าความดันสูง (SHP Steam) ทีFผลิตได้จากเตา Cracking Furnace ในการ
ขบัเคลืFอน Compressor ผ่าน Turbine โดย Cracked Gas เมืFอผ่าน Compressor ทั&ง 3 Stages 
ความดันเพิFมขึ &นซึFงทําให้อุณหภูมิของ Cracked Gas เพิFมขึ &นเช่นกัน ดังนั&น จึงต้องมีการลด
อณุหภมูิลงโดยการแลกเปลีFยนความรอ้นทางออ้มกบันํ&าหลอ่เย็น ซึFงการดาํเนินการดงักลา่วจะทาํ
ใหส้ามารถแยกของเหลวทีFเกิดการควบแน่นออกจาก Cracked Gas ไดท้ีF K.O. Drum ในแต่ละ 
Stage ของ Compressor โดยของเหลวทีFควบแน่นไดจ้าก K.O. Drum ของ Compressor ชุดทีF 1 
และ 2 ซึFงมีนํ&าและสารประกอบไฮโดรคารบ์อนเป็นองคป์ระกอบจะถูกส่งกลับไปทีFหอ Quench 
Tower ต่อไป นอกจากนี & ในขั&นตอนการทาํงานจะมีการฉีด Boiler Feed Water เข้าทีFแต่ละ Stage 
ของ Compressor เพืFอทาํหนา้ทีFควบคมุอุณหภูมิของก๊าซทีFมีเอทิลีนและอีเทนเป็นองคป์ระกอบหลกั
ขาออกใหม้ีค่าไม่เกิน |" องศาเซลเซียส เนืFองจากเป็นการควบคมุหรือลดอตัราการเกิดอดุตนั (Fouling) 
ทีF Compressor แต่ละชุด ซึFงอาจส่งผลใหป้ระสิทธิภาพของการทาํงานของ Compressor ลดลง 
รวมถึงทําให้มีความต้องการใช้พลังงานเพิFมขึ &น สาํหรับ Cracked Gas ทีFผ่าน Charge Gas 
Compressor แลว้จะเรียกว่า Charged Gas ซึFงมีเอทิลีนเป็นองคป์ระกอบหลกัจะถูกส่งต่อไปยงั
สว่นการปรบัปรุงคณุภาพเอทิลีนต่อไป 
 

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4)  ส่วนการปรับปรุงคุณภาพเอทลิีน (Ethylene Purification Section) 
 เป็นขั&นตอนทีFทาํหน้าทีFปรับปรุงคุณภาพเอทิลีนทีFไดจ้ากส่วนการเพิFมความดันใหบ้ริสุทธิ} 
พรอ้มทั&งแยกผลิตภณัฑพ์ลอยไดต้่างๆ ออกจากเอทิลีน มีรายละเอียดขั&นตอนการทาํงานดงันี & 
 

 (1) หอ Caustic Tower เป็นหน่วยผลิตทีFทาํหน้าทีFแยกก๊าซคารบ์อนไดออกไซด ์(CO2) 
และก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ (H2S) ทีFอาจปะปนมาออก โดยขั&นตอนการทํางานเริFมจากป้อน 
Charged Gas ทีFไดจ้ากส่วนการเพิFมความดันผ่านเครืFองแลกเปลีFยนความรอ้นทางออ้มกับนํ&า
หล่อเย็นเพืFอปรบัอุณหภูมิและความดนัใหเ้หมาะสม จากนั&นป้อนทางดา้นล่างเขา้สู่หอ Caustic 
Tower จาํนวน 1 หอ ซึFงภายในหอจะมีการใช้สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์(NaOH) และนํ&า
ควบแน่น (Condensate) ในการดักจับก๊าซ CO2 และ H2S ทีFอาจปะปนอยู่ใน Charged Gas 
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6. กระบวนการผลิต (ต่อ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ออกโดยเปลีFยนรูปเป็นสารละลายโซเดียมคารบ์อเนต (Na2CO3) และสารละลายโซเดียมซลัไฟต ์
(Na2S) ซึFงจะถกูแยกออกทางกน้หอ Caustic Tower ในรูปของ Spent Caustic และนํ&ามนัเหลือง 
(Yellow Oil) ซึFงแยกชั&นกัน โดย Spent Caustic ทีFแยกได้จะถูกรวบรวมเข้าสู่ Spent Caustic 
Tank เพืFอเก็บพักก่อนส่งต่อไปบาํบัดทีFหน่วย Wet Air Oxidation ต่อไป สาํหรบั Yellow Oil จะ
ถูกส่งเข้า Yellow Oil Drum เพืFอแยก Spent Caustic ทีFอาจปะปนมาออกกลับเข้าสู่  Spent 
Caustic Tank ต่อไป ส่วน Yellow Oil ทีFผ่านการแยก Spent Caustic ออกแลว้ซึFงมีโพลิเมอรใ์น
กลุ่มคารบ์อนิลเป็นองคป์ระกอบหลกัจะถูกส่งใหห้น่วยงานทีFไดร้บัอนุญาตจากราชการรบัไป
กาํจดัต่อไป สาํหรบั Charged Gas ซึFงมีค่าความเขม้ขน้ของ CO2 และ H2S นอ้ยกว่า 1 ส่วนใน
ล้านส่วนโดยปริมาตร ซึFงถูกแยกออกทางด้านบนหอ Caustic Tower จะถูกส่งไปยังหน่วย 
Charge Gas Dryer เพืFอปรบัปรุงคณุภาพต่อไป 

 
 (2) หน่วย Wet Air Oxidation เป็นหน่วยผลิตทีFทาํหนา้ทีFในการบาํบดั Spent Caustic ทีF

แยกไดจ้ากหอ Caustic Tower เพืFอเปลีFยนรูปสารละลายโซเดียมซลัไฟต ์(Na2S) ทีFปะปนอยู่ใน 
Spent Caustic ใหเ้ป็นสารละลายโซเดียมซลัเฟต (Na2SO4) ก่อนส่งเขา้สู่ระบบบาํบดันํ&าเสียของ
โครงการต่อไป โดยขั&นตอนการทาํงานเริFมจากป้อน Spent Caustic ทีFถูกเก็บพักไวใ้น Spent Caustic 
Tank เขา้สู่ถังปฏิกิริยา Oxidation Reactor จาํนวน 1 ถัง ทีFมีการควบคมุอุณหภูมิและความดัน
ใหเ้หมาะสม พรอ้มทั&งเติมอากาศและไอนํ&าความดนัสงูเพืFอเปลีFยนรูปสารละลายโซเดียมซลัไฟต ์
(Na2S) ทีFอยู่ใน Spent Caustic ให้เป็นสารละลายโซเดียมซัลเฟต (Na2SO4) จากนั&นจะถูก
ป้อนเขา้สู่หอ Spent Caustic Wash Tower จาํนวน 1 หอ ทีFมีการควบคมุอุณหภูมิและความดัน
ใหเ้หมาะสม เพืFอไล่อากาศทีFเหลือจากการเกิดปฏิกิริยาออกโดยทีFอากาศดงักล่าวจะผ่านการลา้ง
เพืFอดกัจบัสารทีFอาจปะปนมาออกอีกครั&งดว้ยนํ&าควบแน่น (Condensate) จากนั&นจะสง่ไปกาํจดัทีF
ระบบบาํบัดนํ&าเสียของโครงการต่อไป สาํหรบั Spent Caustic ทีFผ่านหน่วย Wet Air Oxidation 
แลว้ หรือทีFเรียกว่านํ&าเสีย Treated Spent Caustic จะถูกรวบรวมเข้าสู่ระบบบาํบัดนํ&าเสียของ
โครงการต่อไป 

 
 (3) ห น่วย  Charge Gas Dryer เป็นหน่วยทีFท ําหน้าทีFดูดซับความชื &นทีFปะปนอยู่ใน 

Charged Gas ออก โดยขั&นตอนการทาํงานเริFมจากป้อน Charged Gas ทีFผ่านขั&นตอนการแยก
ก๊าซคารบ์อนไดออกไซด ์(CO2) และก๊าซไฮโดรเจนซลัไฟต ์(H2S) ทีFอาจปะปนมาออกแลว้จากหอ 
Caustic Tower เข้าผ่านเครืFองแลกเปลีFยนความร้อนทางอ้อมกับสารให้ความเย็นชนิด 
Propylene เพืFอปรบัลดอณุหภมูิ ก่อนปอ้นเขา้สู ่K.O. Drum ชุดทีF 1 เพืFอแยกของเหลวทีFควบแน่น
ทีF เกิดจากการลดอุณ หภูมิของก๊าซออกกลับเข้าสู่  K.O. Drum ของหน่วย Charged Gas 
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Compressor ต่อไป ส่วนก๊าซทีFไม่ควบแน่นจะถูกส่งต่อเขา้สู่หอดูดซับความชื &นซึFงภายในบรรจุ
สารดดูซบัชนิด Molecular Sieve จาํนวน + ชุด วางต่อกันแบบขนาน โดยจะมีการสลบักันใชง้าน
พรอ้มกัน D ชุด (Service Mode) และออกแบบให้ทุก 48 ชัFวโมง จะเหลืFอมเวลาสลับไปฟื&นฟู
สภาพ Molecular Sieve จาํนวน 1 ชุด (Regenerate Mode) ทั&งนี &การฟื&นฟูสภาพจะใช้ H2 Off 
Gas รอ้นทีFเหมาะสมเพืFอไล่ความชื &นทีFสะสมอยู่ภายใน Molecular sieve ออกจากนั&นจะถูกลด
อณุหภมูิลงดว้ย H2 Off Gas 
เย็นจนอุณหภูมิของ Molecular sieve กลบัมาสู่อณุหภูมิหอ้งและเตรียมพรอ้มสลบันาํเขา้ใชง้าน
อีกครั&งต่อไป โดย H2 Off Gas ทีFผ่านการใช้งานในการฟื&นฟูสภาพ Molecular Sieve แลว้ซึFงมี
ความชื &นปะปนอยู่จะผ่านการแลกเปลีFยนความรอ้นทางออ้มกับนํ&าหล่อเย็นเพืFอปรบัลดอุณหภูมิ
ก่อนป้อนเขา้สู่ K.O. Drum ชุดทีF 2  เพืFอแยกของเหลวทีFควบแน่นทีFเกิดจากการลดอุณหภูมิของ
ก๊าซออกกลบัเขา้สู่หอ Quench Tower ต่อไป ส่วน H2 Off Gas ทีFไม่ควบแน่นจะถกูสง่ไปยงั Fuel 
Gas System เพืFอใช้เป็นเชื &อเพลิงต่อไป สําหรับ Charged Gas ซึFงเป็นก๊าซทีF มี เอทิลีนเป็น
องค์ประกอบหลักเมืFอผ่านการกําจัดความชื &นทีFหน่วย Charge Gas Dryer แล้วจะถูกส่งไป
ปรบัปรุงคณุภาพต่อทีFหน่วย Deethanizer & Acetylene Convertor ต่อไป 
 

 (4)  หน่วย Deethanizer & Acetylene Convertor เป็นหน่วยผลิตทีFทาํหนา้ทีFในการกลัFนแยก
สารประกอบไฮโดรคาร์บอนทีF มี จ ํานวนคาร์บอน 3 อะตอมขึ &นไป (C3

+) รวมถึงเปลีF ยนรูป 
ก๊าซอะเซทิลีนทีFปะปนอยู่ใน Charged Gas ให้กลายเป็นเอทิลีน ประกอบด้วยหน่วยผลิตหลัก  
คือ หอ Deethanizer และ Acetylene Convertor มีขั&นตอนการทาํงานดงันี & 

 
* หอ Deethanizer ขั&นตอนการทาํงานเริFมจากป้อน Charged Gas ทีFผ่านการกาํจัด

ความชื &นออกแล้วจากหน่วย Charge Gas Dryer ผ่านเครืFองแลกเปลีFยนความรอ้นทางออ้มเพืFอลด
อุณหภูมิของ Charged Gas ลงก่อนป้อนเข้าสู่หอ Deethanizer จาํนวน 1 หอ ทีFเหมาะสม เพืFอกลัFน
แยกสารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีFมีจาํนวนคารบ์อนทีFนอ้ยกว่า 2 อะตอม ออกทางดา้นบนหอก่อนส่ง
เขา้สูถ่ังปฏิกิริยา Acetylene Convertor ต่อไป สาํหรบัสารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีFมีจาํนวนคารบ์อน
ตั&งแต่ 3 อะตอมขึ &นไป (C3

+) จะถกูแยกออกทางดา้นกน้หอและส่งเขา้สูห่น่วย Depropylenizer ต่อไป 
 
* ถังปฏิกิร ิยา Acetylene Convertor ขั&นตอนการทํางานเริFมจากป้อนสารประกอบ

ไฮโดรคารบ์อนทีFมีจาํนวนคารบ์อน 1-2 อะตอม (C1-C2) ทีFกลัFนแยกไดจ้ากดา้นบนของหอ Deethanizer 
ผ่านเครืFองแลกเปลีFยนความรอ้นทางออ้มเพืFอเพิFมอุณหภูมิ ก่อนป้อนเขา้สู่ถัง Acetylene Convertor 
จาํนวน 1 ถงั (ซึFงประกอบดว้ย 3 Bed) วางต่อกนัแบบอนกุรม (ทาํงาน 2 Bed สาํรอง 1 Bed) ซึFงภายใน
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จะบรรจุสารเร่งปฏิกิริยา Palladium Catalyst เพืFออาศัยการเกิดปฏิกิริยาไฮโดรจิเนชันระหว่างก๊าซ
อะเซทิลีนและไฮโดรเจนทีFปะปนอยู่ในก๊าซให้เปลีFยนรูปเป็นก๊าซเอทิลีน นอกจากนี & ระหว่างการ
เกิดปฏิกิริยาไฮโดรจิเนชนัสารเร่งปฏิกิริยา Palladium Catalyst จะทาํปฏิกิริยากับไฮโดรเจนซึFงทาํให้
เกิดความชื &นในถังปฏิกิริยาร่วมด้วย จากนั&นจะป้อนเข้าสู่หอดูดซับ (Ethylene Dryer) เพืFอดักจับ
ความชื &นทีFเกิดขึ &นระหว่างการทาํปฏิกิริยาออกอีกครั&ง ก่อนผ่านเครืFองแลกเปลีFยนความรอ้นทางออ้ม
เพืFอปรบัลดอุณหภูมิลงและกลับเขา้สู่ Deethanizer Reflux Drum โดยของเหลวทีFควบแน่นไดจ้ะถูก
ส่งกลบัเขา้ยงัหอกลัFน Deethanizer เพืFอควบคุมคุณภาพผลิตภณัฑต์่อไป สาํหรบัก๊าซทีFไม่ควบแน่น
ซึFงมีสารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีFมีจาํนวนคารบ์อน 1-2 อะตอม (C1-C2) เป็นองคป์ระกอบหลกัจะถกูสง่
เขา้สูห่น่วย Demethanizer ต่อไป 

 
 (5) หน่วย Demethanizer เป็นหน่วยผลิตทีFทาํหนา้ทีFกลัFนแยกสารประกอบไฮโดรคารบ์อน

ทีFมีจาํนวนคารบ์อน 1 อะตอม (C1) และตัวทีFเบากว่าออกจากสารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีFมี
จาํนวนคารบ์อน 2 อะตอม (C2) โดยขั&นตอนการทาํงานเริFมจากป้อนสารประกอบไฮโดรคารบ์อน
ทีFมีจาํนวนคารบ์อน 1-2 อะตอม (C1-C2) ทีFกลัFนแยกไดจ้ากหน่วย Deethanizer & Acetylene 
Convertor เข้าสู่หอ Demethanizer จาํนวน 1 หอ ทีFมีการควบคุมอุณหภูมิและความดัน เพืFอ
กลัFนแยกสารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีFมีจาํนวนคารบ์อน 1 อะตอม (C1) ออกทางดา้นบนหอผ่าน
เครืFองแลกเปลีFยนความรอ้นเพืFอควบแน่นของเหลวซึFงเป็นสารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีFหนกักว่า
ออกทีF Reflux Drum และกลบัเขา้สู่หอ Demethanizer โดยก๊าซทีFไม่ควบแน่นซึFงมีก๊าซมีเทนเป็น
องค์ประกอบหลักจะถูกนําไปใช้เป็นเชื &อ เพลิงทีF เตา Cracking Furnace ต่อไป สําหรับ
สารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีFมีจาํนวนคารบ์อน 2 อะตอม (C2) ซึFงมีสารเอทิลีนเป็นองคป์ระกอบ
หลักจะถูกแยกออกทางด้านล่างหอ Demethanizer และจะถูกส่งเข้าสู่หน่วย Ethylene 
Fractionator ต่อไป 

 
 (6) ห น่วย Ethylene Fractionator เป็นหน่วยผลิตทีFท ําหน้าทีFกลัFนแยกเอทิลีนซึFงเป็น

ผลิตภณัฑห์ลกัของโครงการออกจากสารประกอบไฮโดรคารบ์อนเบาชนิดอืFนทีFอาจปะปนมาออก 
โดยขั&นตอนการทาํงานเริFมจากป้อนสารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีFมีจาํนวนคารบ์อน 2 อะตอม 
(C2) ทีFกลัFนแยกได้จากหอ Demethanizer เข้าสู่หอ Ethylene Fractionator จํานวน 1 หอ มีการ
ควบคมุอณุหภมูิและความดนั เพืFอกลัFนแยกสารเอทิลีนออกทางดา้นบนหอผ่านเครืFองแลกเปลีFยน
ความรอ้นเพืFอควบแน่นเป็นเอทิลีนเหลวทีF  Reflux Drum โดยบางส่วนจะกลับเข้าสู่หอ Ethylene 
Fractionator เพืFอควบคมุคณุภาพผลิตภณัฑ ์สาํหรบัเอทิลีนทีFไดจ้ะถูกนาํไปเก็บพกัทีFถังเก็บกกัเอ
ทิลีนเพืFอจาํหน่ายเป็นผลิตภณัฑห์ลกัของโครงการต่อไป ส่วนสารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีFหนกั
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กว่าซึFงมีอีเทนเป็นองคป์ระกอบหลกัจะถูกแยกออกทางดา้นล่างหอ Ethylene Fractionator หรือ
ทีFเรียกว่า Ethane Recycle จะถกูหมนุเวียนกลบัไปใชเ้ป็นวตัถดุิบทีFสว่นการทาํปฏิกิรยิาต่อไป 

 
 (7) หน่วย Depropylenizer เป็นหน่วยผลิตทีFทาํหนา้ทีFกลัFนแยกสารประกอบไฮโดรคารบ์อน 

ทีFมีจาํนวนคารบ์อนมากกว่า 4 อะตอม (C4
+) ออกจากสารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีFมีจาํนวน

คารบ์อน 3 อะตอม (C3) โดยขั&นตอนการทาํงานเริFมจากป้อนสารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีFมี
จ ําน วน คาร์บอน  3-4 อะตอม (C3-C4) ทีF กลัF นแยกได้จากก้น ห อ Deethanizer เข้าสู่ ห อ 
Depropylenizer จาํนวน 2 หอ วางต่อกันแบบอนุกรม ทีFมีการควบคมุอุณหภูมิและความดนั เพืFอ
เพิFมประสิทธิภาพในการกลัFน โดยโพรพิลีนซึFงเป็นสารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีFมีจาํนวนคารบ์อน 3 
อะตอม (C3) จะถูกกลัFนแยกออกทางดา้นบนหอ Depropylenizer ชุด 2 ผ่านเครืFองแลกเปลีFยน
ความร้อนเพืFอควบแน่นเป็นโพรพิลีนเหลวทีF  Reflux Drum โดยบางส่วนจะกลับเข้าสู่หอ 
Depropylenizer ชดุ 2 เพืFอควบคมุคณุภาพผลิตภณัฑ ์สาํหรบัโพรพิลีนทีFไดจ้ะถกูนาํไปเก็บพกัทีF
ถังเก็บกักโพรพิลีนเพืFอจาํหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์พลอยไดข้องโครงการต่อไป ส่วนสารประกอบ
ไฮโดรคารบ์อนทีFมีจาํนวนคารบ์อน 3 และ 4 อะตอม (C3,C4) จะถูกกลัFนแยกออกทางดา้นลา่งหอ 
Depropylenizer ชุด 1 และจะถูกส่งต่อไปยังหน่วย Debutanizer เพืFอกลัFนแยกเป็นผลิตภัณฑ ์
C3/C4 และส่งใหก้ับโรงโอเลฟินส ์? ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) ต่อไป 
สาํหรับในกรณีทีF โรงงานดังกล่าวหยุดการผลิตหรือในช่วงซ่อมบํารุงประจําปี โครงการจะส่ง
สารประกอบไฮโดรคาร์บอนทีF มีจ ํานวนคาร์บอน 3 และมากกว่า 4 อะตอม (C3,C4

+) จาก 
Depropylenizer ชุด 1 ไปยังหน่ วย C3

+ Hydrogenation Reactor แทนเพืF อปรับปรุงคุณ ภ าพ ให้
เหมาะสมกับความตอ้งการของลกูคา้รายอืFนโดยการเปลีFยนสารประกอบไฮโดรคารบ์อนชนิดไม่
อิFมตัวทีFปะปนอยู่ให้กลายเป็นสารประกอบไฮโดรคารบ์อนชนิดอิFมตัวก่อนส่งต่อไปยังหน่วย 
Debutanizer เพืFอกลัFนแยกเป็นผลิตภณัฑ ์C3/C4 ต่อไป  

 
 (8) หน่วย Debutanizer เป็นหน่วยผลิตทีFทาํหนา้ทีFกลัFนแยกสารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีFมี

จาํนวนคารบ์อนมากกว่า 5 อะตอม (C5
+) ออกจากสารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีFมีจาํนวนคารบ์อน 3-

4 อะตอม (C3- C4) โดยขั&นตอนการทํางานเริFมจากป้อนสารประกอบไฮโดรคาร์บอนทีF มีจ ํานวน
คารบ์อนมากกว่า 3 อะตอม (C3

+) ทีFกลัFนแยกได้จากทางด้านล่างหอ Depropylenizer 1 เข้าสู่หอ 
Debutanizer ทีFมีการควบคมุอุณหภูมิและความดนัเพืFอเพิFมประสิทธิภาพในการกลัFน โดยผลิตภัณฑ ์
C3/C4 ซึFงเป็นสารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีFมีจาํนวนคารบ์อน 3-4 อะตอม (C3- C4) จะถูกกลัFนแยก
ออกทางด้านบนหอ Debutanizer ผ่านเครืFองแลกเปลีFยนความรอ้นเพืFอควบแน่นเป็นของเหลวทีF 
Reflux Drum โดยบางส่วนจะกลบัเขา้สู่หอ Debutanizer เพืFอควบคุมคณุภาพผลิตภัณฑ ์และส่วนทีF
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ตารางท ี� 	.1-1 (ต่อ) 

ประเด็น 
รายละเอ ียดโครงการ หมายเหตุ 

โครงการปัจจุบัน ภายหลังการขอเปลี�ยนแปลงครั%งนี% 
6. กระบวนการผลิต (ต่อ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เหลือจะถูกส่งต่อเพืFอจาํหน่ายเป็นผลิตภัณฑพ์ลอยไดต้่อไป สาํหรบัสารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีFมี
จาํนวนคารบ์อนมากกว่า 5 อะตอม (C5

+) หรือทีF เรียกว่า ก๊าซโซลีนเหลว จะถูกกลัFนแยกออกทาง
ดา้นลา่งหอ Debutanizer ก่อนสง่ต่อเพืFอจาํหน่ายเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดต้่อไป 

 
 (9) หน่วย C3

+ Hydrogenation Reactor เป็นหน่วยผลิตทีFจะมีการเดินระบบในช่วงทีFโรงโอ
เลฟินส ์? ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) ซึFงรบัผลิตภัณฑ ์C3/C4 หยุดเดิน
ระบบหรือหยุดซ่อมบาํรุงประจาํปี โดยหน่วย C3

+ Hydrogenation Reactor จะทาํหนา้ทีFในการ
เปลีFยนสารประกอบไฮโดรคารบ์อนชนิดไม่อิFมตัวทีFปะปนอยู่ในสารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีFมี
จาํนวนคารบ์อน 3 และ 4 อะตอม (C3,C4) ใหก้ลายเป็นชนิดอิFมตวัดว้ยการเติมไฮโดรเจนเพืFอใหม้ี
คุณภาพให้เหมาะสมกับความต้องการของลูกค้า โดยขั&นตอนการทํางานเริFมจากป้อน
สารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีFมีจาํนวนคารบ์อน 3 และมากกว่า 4 อะตอม (C3,C4

+) ทีFกลัFนแยกได้
จากทางด้านล่างหอ Depropylenizer ชุดทีF 1 เข้าสู่ถังปฏิกิริยา C3

+ Hydrogenation Reactor 
จํานวน 1 ถัง ทีF มีการควบคุมอุณหภูมิและความดัน ซึFงภายในบรรจุสารเร่งปฏิกิริยาทีF มี 
Palladium เป็นองค์ประกอบหลัก พร้อมทั&งเติมไฮโดรเจนเพืF อ เปลีFยน รูปสารประกอบ
ไฮโดรคารบ์อนชนิดไม่อิFมตวัหรือสารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีFมีพนัธะคู่ ใหก้ลายเป็นชนิดอิFมตวั
หรือสารประกอบไฮโดรคาร์บอนทีF มีพันธะเดีFยว (ทําให้ผลิตภัณฑ์ C3/C4 ทีF ได้จากหน่วย 
Debutanizer มีคุณภาพดีขึ &น) โดยสารประกอบไฮโดรคารบ์อนทีF มีจ ํานวนคารบ์อน 3 และ
มากกว่า 4 อะตอม (C3,C4

+) ทีFผ่านการปรบัปรุงคุณภาพใหเ้ป็นชนิดอิFมตวัแลว้จะส่งไปยงัหน่วย 
Debutanizer เพืFอกลัFนแยกเป็นผลิตภณัฑ ์C3/C4 และก๊าซโซลีนเหลวเพืFอจาํหน่ายเป็นผลิตภณัฑ์
พลอยไดต้่อไป 
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ตารางท ี� 2.1-1 (ต่อ) 

ประเด็น 
รายละเอ ียดโครงการ 

หมายเหตุ 
โครงการปัจจุบัน ภายหลังการขอเปลี�ยนแปลงครั%งนี% 

7. ระบบท่อขนส่ง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- โครงการปัจจุบันมีการขนส่งวัตถุดิบและสารเคมีผ่านระบบท่อภายนอกโครงการ แบ่ง
ออกเป็น 7 ประเภทหลกั ดงันี ' 
 
1) ท่อขนส่งวัตถุดิบ จาํนวน ) เสน้ ไดแ้ก่ 
*   ท่อขนส่งอีเทน ขนาด 20 นิ 'ว เชื/อมจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ของบริษัท ปตท. 

จาํกัด (มหาชน) มายัง Metering ของโครงการก่อนเขา้สู่ถังเก็บกักหรือกระบวนการ
ผลิตของโครงการโดยตรง 
 

2) ท่อขนส่งก๊าซท ี�มีเอท ิลีนเป็นองคป์ระกอบหลักท ี�ได้กลับคืนจากภายนอก จาํนวน 
2 เสน้ ไดแ้ก่ 
*   ท่อขนส่งก๊าซที/มีเอทิลีนเป็นองคป์ระกอบหลกัที/ไดก้ลบัคืน ขนาด 2 นิ 'ว เชื/อมจาก

โรงงานแอลดีพีอีของบริษัท พีทีที  โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) มายัง 
Metering ของโครงการก่อนเขา้สูก่ระบวนการผลิตของโครงการโดยตรง 

* ท่อขนส่งก๊าซที/มีเอทิลีนเป็นองคป์ระกอบหลกัที/ไดก้ลบัคืน ขนาด 2 นิ 'ว เชื/อมจาก
โรงงานแอลแอลดีพีอี ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) มายัง 
Metering ของโครงการก่อนเขา้สูก่ระบวนการผลิตของโครงการโดยตรง 

 
3) ท่อขนส่งก๊าซท ี�มีอ ีเทนเป็นองคป์ระกอบหลักท ี�ได้กลับคืนจากภายนอก จาํนวน 1 เสน้ 

ไดแ้ก่ 
* ท่อขนส่งก๊าซที/มีอีเทนเป็นองคป์ระกอบหลักที/ไดก้ลับคืน ขนาด 4 นิ 'ว เชื/อมจาก 

โพรเพนดิไฮโดรจิเนชัน บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลิเมอส์ จาํกัด มายัง Metering ของ
โครงการก่อนเขา้สูก่ระบวนการผลิตของโครงการโดยตรง 
 

4) ท่อขนส่งสารเคมี จาํนวน 2 เสน้ ไดแ้ก่ 
*    ท่อขนส่งสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ขนาด 4 นิ 'ว เชื/อมจากถังระบบท่อของ

โรงงานผลิตสารโอเลฟินส ์1 ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 
มายงัถงัเก็บกกัโซเดียมไฮดรอกไซดข์องโครงการ 

*  ท่อสง่บิวทีน-) จาํนวน ) เสน้ ขนาด D นิ 'ว เพื/อรบัสารบิวทีน-) จากจดุเชื/อมต่อ (Tie-
in) โครงข่ายระบบท่อสารบิวทีน-) ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด 
(มหาชน) (บริเวณ Butene-1 Surge Tank ซึ/งตั'งอยู่ในพื 'นที/โครงการโรงงานแอล
แอลดีพีอีหน่วยที/  ) และหน่วยที/  D ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด 
(มหาชน)) เพื/อมาใชเ้ติมชดเชยในระบบท่อลาํเลียงสารทาํความเย็นของโครงการ 

- ไม่เปลี/ยนแปลงไปจากเดิม  
 

 
 

  

- 
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ตารางท ี� 2.1-1 (ต่อ) 

ประเด็น 
รายละเอ ียดโครงการ 

หมายเหตุ 
โครงการปัจจุบัน ภายหลังการขอเปลี�ยนแปลงครั%งนี% 

7. ระบบท่อขนส่ง (ต่อ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5) ท่อขนส่งก๊าซเช ื%อเพลิง จาํนวน 3 เสน้ ไดแ้ก่ 
*  ท่อขนส่ง Tail Gas ขนาด 6 นิ 'ว เชื/อมจากโรงงานผลิตสารโอเลฟินส ์2 ของบริษัท  

พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) มายงั Metering ของโครงการ 
*  ท่อขนส่งก๊าซเชื 'อเพลิง 1 ขนาด 8 นิ 'ว เชื/อมจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยองของ

บรษิัท ปตท. จาํกดั (มหาชน) มายงั Metering ของโครงการ 
*  ท่อขนส่งก๊าซเชื 'อเพลิง 2 ขนาด 6 นิ 'ว เชื/อมจากบริษัท บางกอก อินดัสเทรียลแก๊ส 

จาํกดั มายงั Metering ของโครงการ 
 

6) ท่อขนส่งผลิตภัณฑ ์จาํนวน 14 เสน้ ไดแ้ก่ 
* ท่อขนสง่เอทิลีน 1 ขนาด 12 นิ 'ว เชื/อมจาก Metering ของโครงการไปยงัโรงงานแอลดีพีอี

ของบรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  
* ท่อขนส่งเอทิลีน 2 ขนาด 8 นิ 'ว เชื/อมจาก Metering ของโครงการไปยงัสายการผลิตที/ 1 

โรงงานแอลแอลดีพีอีของบรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
* ท่อขนส่งเอทิลีน 3 ขนาด 8 นิ 'ว เชื/อมจาก Metering ของโครงการไปยงัสายการผลิตที/ 2 

โรงงานแอลแอลดีพีอีของบรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  
* ท่อขนส่งเอทิลีน 4 ขนาด 4 นิ 'ว เชื/อมจาก Metering ของโครงการไปยัง Buffer Tank 

Farm ของบรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  
* ท่อขนสง่เอทิลีน 5 ขนาด 16 นิ 'ว เชื/อมจาก Metering ของโครงการไปยงักลุม่บรษิัท 

พีทีที โกลบอล เคมิคอล (Network) 
* ท่อขนส่งโพรพิลีน 1 ขนาด 3 นิ 'ว เชื/อมจาก Metering ของโครงการไปยงัโรงงานแอลดี

พีอีของบรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  
* ท่อขนส่งโพรพิลีน 2 ขนาด 3 นิ 'ว เชื/อมจาก Metering ของโครงการไปยังโรงงานผลิต

สารโอเลฟินส ์1 ของบรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  
* ท่อขนส่งนํ'ามันเตา ขนาด 2 นิ 'ว เชื/อมจาก Metering ของโครงการไปยังระบบท่อ

รวบรวมของบรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  
*  ท่อขนส่งก๊าซโซลีน ขนาด 2 นิ 'ว เชื/อมจาก Metering ของโครงการไปยังระบบท่อ

รวบรวมของบรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
* ท่อขนส่งก๊าซไฮโดรเจน 1 ขนาด 2 นิ 'ว เชื/อมจาก Metering ของโครงการไปยัง

สายการผลิตที/ 1 โรงงานแอลแอลดีพีอี ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด 
(มหาชน)  

* ท่อขนส่งก๊าซไฮโดรเจน 2 ขนาด 4 นิ 'ว เชื/อมจาก Metering ของโครงการไปยัง
โรงงานผลิตสารโอเลฟินส ์1 ของบรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  
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ตารางท ี� 2.1-1 (ต่อ) 

ประเด็น 
รายละเอ ียดโครงการ 

หมายเหตุ 
โครงการปัจจุบัน ภายหลังการขอเปลี�ยนแปลงครั%งนี% 

7. ระบบท่อขนส่ง (ต่อ) 
 
 

* ท่อขนส่งก๊าซไฮโดรเจน 3 ขนาด 3 นิ 'ว เชื/ อมจาก Metering ของโครงการไปยัง
โรงงานผลิตเมทิลเอสเตอรแ์ละแฟตตี'แอลกอฮอลข์องบริษัทโกลบอล กรีน เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

* ท่อขนส่งก๊าซไฮโดรเจน 4 ขนาด 8 นิ 'ว เชื/อมจาก Metering ของโครงการไปยังบริษัท 
บางกอก อินดสัเทรียลแก๊ส จาํกดั 

* ท่อขนส่งสารประกอบไฮโดรคารบ์อน C3/C4 ขนาด 6 นิ 'ว เชื/อมจากกระบวนการผลิต
ของโครงการไปยังระบบท่อรวบรวมของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด 
(มหาชน) 
 

7) ท่อขนส่งสารทาํความเย็น จาํนวน D เสน้ ไดแ้ก่ 
* ท่อขนสง่สารทาํความเย็น (Multi-component Refrigerant) (ประกอบดว้ยมีเทน เอ

ทิลีน โพรพิลีน และบิวทีน-)) ขนาด )a-Db นิ 'ว เชื/อมต่อระหว่างระบบท่อขนส่งสาร
ทาํความเย็นของโครงการกบับรษิัท พีทีที แอลเอ็นจี จาํกดั  

 
8. การขนส่งทางรถ - โครงการมีกิจกรรมการขนส่งวัตถุดิบ สารดูดซับสารเคมี สารเร่งปฏิกิริยา และผลิตภัณฑ ์ 

การเดินทางของพนักงานของโครงการและการติดต่อสื/อสารของบุคคลภายนอก รวมถึงการ
ขนส่งมูลฝอยหรือกากอุตสาหกรรม โดยมีปริมาณการขนส่งในภาพรวมเป็น 93 คันต่อวัน มี
รายละเอียดดงันี ' 
 
* รถขนสง่สารเคมี และผลิตภณัฑ ์ 34  คนัต่อวนั  
* รถขนสง่มลูฝอยและกากอตุสาหกรรม 11  คนัต่อวนั 
* รถขนสง่พนกังาน  48  คนัต่อวนั 

- ไม่เปลี/ยนแปลงไปจากเดิม  
 

 
 

  

- 
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ประเด็น 
รายละเอ ียดโครงการ 

หมายเหตุ 
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9. ระบบเสร ิมการ ผลิต

และร ะบ บ สาธารณูปโภค 

9.1 น ํ%าใช ้

 

- โครงการปัจจบุนัมีความตอ้งการใชน้ ํ�ารวม 15,767 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั มีรายละเอียดการใชน้ ํ�าแต่
ละกิจกรรมดงันี �  

* นํ�าใชส้าํหรบัอาคารสาํนกังาน  21  ลบ.ม.ต่อวนั  
(รบันํ�าประปาจากระบบผลิตนํ�าประปาของโครงการ) 

* นํ�าใชร้ดนํ�าตน้ไมใ้นพื �นที7สีเขียว  50  ลบ.ม.ต่อวนั   
(รบันํ�าประปาจากระบบผลิตนํ�าประปาของโครงการ) 

* นํ�าชดเชยระบบหลอ่เย็น  12,299  ลบ.ม.ต่อวนั 
(รบันํ�าใสจาก GUSCO)   

* นํ�าใชส้าํหรบัผลิตไอนํ�าความดนัสงูมาก  2,797  ลบ.ม.ต่อวนั  
จากก๊าซเหลือรอ้นของเตาแครกกิ�ง  
(รบันํ�าปราศจากแรธ่าตจุากบรษิัท โกลบอล เพาเวอร ์ซินเนอรย์ี7 จาํกดั (มหาชน))   

- ไม่เปลี7ยนแปลงจากเดิม   -  

9.2 ระบบหล่อเย็น - โครงการปัจจุบันมีระบบหล่อเย็นจํานวน C ชุด ( D Cells) ที7 มีความสามารถในการหมุนเวียน 
นํ�าหล่อเย็นในระบบ II,JJJ ลูกบาศกเ์มตรต่อชั7วโมง เพื7อใช้ในการควบคุมอุณหภูมิของอุปกรณ ์
และสภาวะการเกิดปฏิกิริยาต่างๆ ในกระบวนการผลิต เช่น เครื7องควบแน่น เครื7องลดอุณหภูมิ
ผลิตภณัฑ ์เป็นตน้ 

- ไม่เปลี7ยนแปลงจากเดิม  - 

9.3 ระบบไอนํ%า - โครงการปัจจบุนัมีความตอ้งการใชไ้อนํ�า โดยแบ่งเป็น 2 สว่นดงันี � 
* ไอนํ�าความดนัสงูมากที7โครงการผลิตไดเ้อง  10,800  ตนัต่อวนั  
* ไอนํ�าที7รบัมาจากภายนอก 932.1  ตนัต่อวนั 

(บรษิัท โกลบอล เพาเวอร ์ซินเนอรย์ี7 จาํกดั (มหาชน))  

- ไม่เปลี7ยนแปลงจากเดิม - 

3.4 ระบบหอเผา - โครงการปัจจุบนัออกแบบใหม้ีหอเผา R ชนิด เพื7อทาํลายก๊าซที7คา้งอยู่ในกระบวนการผลิตเมื7อ
เกิดเหตฉุุกเฉินต่างๆ ทั�งนี �เพื7อป้องกันอนัตรายที7อาจเกิดตามมาหากไม่นาํสารที7คา้งในระบบไป
เผาทาํลายมีรายละเอียดดงันี � 

* หอเผาระบบปิดระดับเหนือพื �นดิน (Enclosure Ground Flare (EGF)) จาํนวน 2 ชุด ขนาด
ชดุละ 120 ตนัต่อชั7วโมง 

* หอเผาระดบัเหนือพื �นดิน (Elevated Flare) จาํนวน 2 ชดุ ประกอบดว้ย 
 หอเผาแรงดนัตํ7า (Low Pressure Flare)  ขนาด 12 ตนัต่อชั7วโมง 
 หอเผาแรงดนัสงู (High Pressure Flare)  ขนาด 818 ตนัต่อชั7วโมง 

 

 

- ไม่เปลี7ยนแปลงจากเดิม  - 
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3.5 ระบบไฟฟ้า - โครงการปัจจุบันรบักระแสไฟฟ้ามาจากบริษัท โกลบอล เพาเวอร ์ซินเนอรย์ี7 จาํกัด (มหาชน) 
ผ่านสถานีจ่ายไฟฟ้าย่อย (Sub Station) ที7มีความสามารถในการจ่ายไฟฟ้าสูงสุด DJ เมกะวัตต ์ 
ซึ7งโครงการมีความตอ้งการใชก้ระแสไฟฟ้า CR เมกะวตัต ์ 
 

- ไม่เปลี7ยนแปลงจากเดิม  - 

3.7 ระบบไนโตรเจน - โครงการปัจจุบันมีความตอ้งการใชก้๊าซไนโตรเจนประมาณ 83.33 ลูกบาศกเ์มตรต่อวัน เพื7อ
นํามาใช้ในกิจกรรมต่างๆ เช่น การปกคลุมผิวหน้าของสารเคมีในถังเก็บกัก เป็นต้น โดย
โครงการจะรบัมาจากผูผ้ลิตและผูจ้าํหน่ายภายนอก ไดแ้ก่ บรษิัท เอ็มไอจี โปรดกัชั7น จาํกดั 

 

- ไม่เปลี7ยนแปลงจากเดิม  - 

3.8 ระบบทาํความเย็น - โครงการปัจจบุนัมีระบบทาํความเย็นแบบอดัไอ (Vapor compression) จาํนวน R ระบบ ไดแ้ก่ 
ระบบทาํความเย็นที7ใชโ้พรพิลีน และระบบทาํความเย็นที7ใชม้ีเทนร่วมกับเอทิลีน โดยออกแบบ
ใหใ้ชเ้พื7อควบคมุอณุหภมูิหรือความรอ้นของเครื7องจกัรหรืออปุกรณท์ี7ใชใ้นการผลิตไม่ใหม้ีค่าสงู
เกินไปเพื7อเป็นการปอ้งกนัการเกิดความเสียหายของเครื7องจกัรที7ใชใ้นการผลิต 
- โครงการจะมีการขอเดินท่อลําเลียงสารทําความเย็น (Multi-component Refrigerant มี

องคป์ระกอบของมีเทน เอทิลีน โพรพิลีน และบิวทีน-C) หมนุวน (ไป-กลบั) ระหว่างท่าเทียบเรือ
และสถานีรบั-จ่ายก๊าซธรรมชาติเหลวของบริษัท พีทีที แอลเอ็นจี จาํกัด (ตั�งอยู่ทางทิศใตข้อง
พื �นที7โครงการ) เพื7อใชใ้นการแลกเปลี7ยนความเย็นกับก๊าซธรรมชาติเหลว (LNG) ในระบบปิด
เพื7อนาํพลงังานความเย็นที7ไดก้ลบัมาใชป้ระโยชนท์ี7เครื7องแลกเปลี7ยนความรอ้นก่อนนาํไปใชท้ี7
กระบวนการผลิตและระบบทาํความเย็นของโครงการต่อไป รวมถึงมีการติดตั�งท่อบิวทีน-C จาก
จุดเชื7อมต่อ (Tie-in) โครงข่ายระบบท่อบิวทีน-C ของบริษัท พีทีที  โกลบอล เคมิคอล จํากัด 
(มหาชน) (บรเิวณ Butene-1 Surge Tank ซึ7งตั�งอยู่ในพื �นที7โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอีหน่วย
ที7 C และหน่วยที7 R ของบรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)) เพื7อมาใชเ้ติมชดเชยใน
ระบบท่อลาํเลียงสารทาํความเย็น อีกทั�งจะมีขอติดตั�งเครื7องแลกเปลี7ยนความรอ้นเพิ7มเติมเพื7อ
ใชร้องรบัในประเด็นเปลี7ยนแปลงขา้งตน้ ทั�งนี �การดาํเนินการดงักล่าวจะสง่ผลใหค้วามตอ้งการ
ใชไ้อนํ�าและนํ�าหลอ่เย็นในระบบทาํความเย็นเดิมของโครงการลดลง 

 
 
 
 
 

- ไม่เปลี7ยนแปลงจากเดิม  -  
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3.: ระบบระบายนํ%า - โครงการปัจจุบันมีการติดตั�งระบบระบายนํ�าฝน และระบบระบายนํ�าเสีย/นํ�าทิ �งแยกออกจากกัน 
อย่างชัดเจนอีกทั�งแนวทางในการออกแบบระบบระบายนํ�าฝนสามารถแบ่งออกเป็น 2 ส่วน ไดแ้ก่ 
ระบบระบายนํ�าฝนที7ไม่มีโอกาสปนเปื�อนและระบบระบายนํ�าฝนของพื �นที7ที7มีโอกาสทาํใหป้นเปื�อน  
มีรายละเอียดดงันี � 
 

1) การจัดการนํ%าฝนที�ไม่มีโอกาสปนเปื% อน  พื �นที7ที7ไม่มีโอกาสปนเปื�อน ได้แก่ นํ�าฝนที7 
ตกบริเวณหลงัคาอาคารต่างๆ รวมทั�งอาคารส่วนการผลิต (มีหลงัคาปกคลุม) ถนน และพื �นที7อื7นๆ  
ที7ไม่เกี7ยวขอ้งกับลานถังเก็บกักวัตถุดิบและผลิตภัณฑท์ี7ไม่มีหลงัคาปกคลมุ โดยระบบระบายนํ�า 
ของโครงการถูกออกแบบใหเ้ป็นโครงการสรา้งคอนกรีตเสริมเหล็กรูปตัวยูและรูปคางหมู อีกทั�ง
บางส่วนเป็นท่อระบายนํ�า โดยระบบระบายนํ�าฝนของโครงการจะเชื7อมต่อกับรางระบายนํ�าของ
นิคมอุตสาหกรรมผาแดงที7อยู่ติดกับพื �นที7โครงการดา้นทิศใตโ้ดยที7รางระบายนํ�าฝนของนิคมฯ จะ
ระบายนํ�าฝนลงสู่รางระบายนํ�าสาธารณะ (คลองบางเบิด) ซึ7งปัจจุบันคลองดังกล่าวถูกดาด
คอนกรีตเสริมเหล็กและถูกพฒันาเป็นรางระบายนํ�าสาธารณะเพื7อทาํใหส้ามารถรองรบันํ�าฝนจาก
พื �นที7รบันํ�าไดอ้ย่างเพียงพอก่อนระบายลงทะเลต่อไป 

 
2) การจัดการนํ%าฝนที�มีโอกาสปนเปื% อน โครงการมีการปรบัปรุงขอ้มูลพื �นที7ที7มีโอกาสทาํ

ใหน้ํ�าฝนปนเปื�อนใหส้อดคลอ้งกบัการดาํเนินการในปัจจบุนั โดยแบ่งออกเป็น 6 พื �นที7 ซึ7งมีพื �นที7
โดยรวมทั�งหมด 7,347.44 ตารางเมตร ทั�งนี � โครงการปัจจุบันมีรางระบายนํ�าเพื7อรวบรวมนํ�าฝน 
ที7ตกในช่วง 15 นาทีแรก ภายในพื �นที7ดงักลา่วเขา้สู่บ่อพกันํ�าฝนปนเปื�อนขนาด 1,000 ลกูบาศกเ์มตร 
ก่อนรวบรวมเข้าสู่ระบบบําบัดนํ�าเสียของโครงการ โดยคาดว่ามีปริมาณนํ�าฝนที7 มีโอกาส
ปนเปื�อนที7เกิดจากพื �นที7ดงักลา่วสงูสดุ 168.57 ลกูบาศกเ์มตร 

- ไม่เปลี7ยนแปลงจากเดิม  -  
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ตารางท ี� 2.1-1 (ต่อ) 

ประเด็น 
รายละเอ ียดโครงการ 

หมายเหตุ 
โครงการปัจจุบัน ภายหลังการขอเปลี�ยนแปลงครั%งนี% 

10. มลพิษและการ
จัดการ 
10.1 มลพิษทางอากาศ 

- โครงการปัจจบุนัมีแหลง่กาํเนิดมลพิษแบ่งออกเป็น � สว่น มีรายละเอียดดงันี $ 
1) แหล่งก ําเนิดมลสารทางอากาศที�เกิดจากการเผาไหม้ โครงการมีการติดตั$งเตา

แครกกิ$ง จาํนวน & เตา โดยเดินระบบครั$งละ ' เตา ส่วนอีก ( เตา จะเป็นการสาํรองไวใ้ชใ้น
กรณีที/มีการบาํรุงรกัษาหรือ Decoke เตาแครกกิ$งชุดใดชุดหนึ/ง เพื/อรกัษาเตาแครกกิ$งในแต่
ละชุดใหม้ีประสิทธิภาพอยู่เสมอ โดยมีค่าควบคุมการระบายก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจนจาก
ปลอ่งระบายของแต่ละเตา ซึ/งมีรายละเอียดดงันี $ 
* Cracking Furnace ( (ปลอ่ง H-1101)  ไม่เกิน KK ppm และ �.OO g/s 
* Cracking Furnace � (ปลอ่ง H-1102)  ไม่เกิน KK ppm และ �.OO g/s 
* Cracking Furnace R (ปลอ่ง H-1103)  ไม่เกิน KK ppm และ �.OO g/s 
* Cracking Furnace S (ปลอ่ง H-1104)  ไม่เกิน KK ppm และ �.OO g/s 
* Cracking Furnace K (ปลอ่ง H-1105)  ไม่เกิน KK ppm และ �.OO g/s 
* Cracking Furnace ' (ปลอ่ง H-1106)  ไม่เกิน KK ppm และ �.OO g/s หรือ  
   3.06 g/s กรณี Crack C3-C5 Recycle 
* Cracking Furnace & (ปลอ่ง H-1107)    ไม่เกิน KK ppm และ �.OO g/s  หรือ  
      3.06 g/s กรณี Crack C3-C5 Recycle 
 

2) แหล่งก ําเนิดมลสารทางอากาศที�ไม่ได้เกิดจากการเผาไหม้ โครงการมีการใช้
สารเคมี/วตัถดุิบ/ผลิตภณัฑบ์างสว่นที/จดัเป็นสารอินทรียร์ะเหยง่าย ไดแ้ก่ อีเทน โพรพิลีน เอทิลีน 
ซึ/งสารขา้งตน้เป็นสารอินทรียร์ะเหยง่ายที/ไม่ถูกควบคมุตามกฎหมายของประเทศไทย เมื/ออา้งอิง
ตามประกาศคณะกรรมการสิ/งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับที/ 30 (พ.ศ. 2550) เรื/อง กาํหนดมาตรฐาน 
ค่าสารอินทรียร์ะเหยง่ายในบรรยากาศในเวลา 1 ปี และประกาศกรมควบคมุมลพิษ (พ.ศ. 2552)  
เรื/อง กาํหนดค่าเฝ้าระวงัสาํหรบัสารอินทรียร์ะเหยง่ายในบรรยากาศโดยทั/วไปในเวลา 24 ชั/วโมง 
อย่างไรก็ตาม เมื/อพิจารณาองคป์ระกอบของผลิตภัณฑพ์ลอยไดข้องโครงการในส่วนของก๊าซโซ
ลีน พบว่ามีองคป์ระกอบบางส่วนจัดอยู่ในกลุ่มสารอินทรียร์ะเหยง่ายและเป็นสารที/ถูกควบคุม
และเฝ้าระวังตามกฎหมายขา้งตน้ คือ สารเบนซีน (รอ้ยละ 42.9 ขององคป์ระกอบทั$งหมด) ทั$งนี $
เมื/ออา้งอิงแนวทางตามคู่มือการประเมินการระบายสารอินทรียร์ะเหยง่ายจากแหล่งกาํเนิดใน
โรงงานอุตสาหกรรมของกรมโรงงานอุตสาหกรรม (พ.ศ. 2553) และคู่มือการจัดทาํบัญชี
แหล่งกาํเนิดสารอินทรีย์ระเหยจากโรงกลั/นนํ$ามัน และโรงงานปิโตรเคมีของสาํนักการ
จดัการคุณภาพอากาศและเสียง กรมควบคมุมลพิษ (พ.ศ. 2549) พบว่าแหล่งกาํเนิดที/มีการ
ระบายสารเบนซีน คือ การรั/วซึมจากอุปกรณ์ลาํเลียง ซึ/งการดาํเนินโครงการที/ผ่านมามีการ
จดัทาํบัญชีแหล่งกาํเนิดสารอินทรียร์ะเหยง่ายและมีการตรวจวัดหรือตรวจสอบการรั/วซึม
ของสารอินทรียร์ะเหยที/อปุกรณต์่างๆ ของระบบลาํเลียงเป็นประจาํทกุปี  

- ไม่เปลี/ยนแปลงจากเดิม -  
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ตารางท ี� 2.1-1 (ต่อ) 

ประเด็น 
รายละเอ ียดโครงการ 

หมายเหตุ 
โครงการปัจจุบัน ภายหลังการขอเปลี�ยนแปลงครั%งนี% 

10.2 น ํ%าท ิ%ง/น ํ%าเสียและ 
การจัดการ 

- แหลง่กาํเนิดนํ�าเสียและการจดัการนํ�าเสียของโครงการปัจจบุนัแสดง ซึ"งมีรายละเอียดดงันี � 
* นํ�าเสียจากพนกังาน  21  ลบ.ม.ต่อวนั 

(รวบรวมเข้าระบบบําบัดนํ�าเสียสาํเร็จรูปก่อนรวบรวมเข้าระบบบาํบัดนํ�าเสียของ
โครงการต่อไป) 
* นํ�าเสียจากกระบวนการผลิต แบ่งออกเป็น 0 สว่น ไดแ้ก่ 

 นํ�าเสีย Process Water  491.1  ลบ.ม.ต่อวนั 
 นํ�าเสีย Treated Spent Caustic  144  ลบ.ม.ต่อวนั  
(รวบรวมนํ�าเสียจากกระบวนการผลิตเขา้ระบบบาํบัดนํ�าเสียของโครงการก่อนระบาย
ลงรางระบายนํ�าของนิคมฯ ต่อไป) 
* นํ�าฝนปนเปื�อน (ไม่ต่อเนื"อง)  168.57  ลบ.ม.ต่อวนั  

(รวบรวมเขา้ระบบบาํบดันํ�าเสียของโครงการ ก่อนระบายลงรางระบายนํ�าของนิคมฯ ต่อไป) 
* นํ�าทิ �งจากระบบหลอ่เย็น  1,862  ลบ.ม.ต่อวนั 

(รวบรวมนํ�าทิ �งเขา้บ่อตรวจสอบคณุภาพของโครงการ ก่อนระบายลงรางระบายนํ�าของ
นิคมฯ ต่อไป) 
* นํ�าทิ �งจากระบบผลิตไอนํ�า  360  ลบ.ม.ต่อวนั 

(รวบรวมนํ�าทิ �งเข้าระบบบําบัดนํ�าเสียของโครงการ ก่อนระบายลงรางระบายนํ�าของ 
นิคมฯ ต่อไป) 
* นํ�าเสียจากการลา้งทาํความสะอาดอปุกรณ ์ 3  ลบ.ม.ต่อวนั  

(รวบรวมนํ�าเสียเขา้ระบบบาํบัดนํ�าเสียของโครงการ ก่อนระบายลงรางระบายนํ�าของ
นิคมฯ ต่อไป) 
 

- ไม่เปลี"ยนแปลงจากเดิม - 

 - โครงการปัจจบุนัมีการติดตั�งระบบบาํบดันํ�าเสียของโครงการที"มีความสามารถในการรองรบั 
นํ�าเสียไดโ้ดยรวม S,TT0 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั (รองรบัปริมาณบีโอดีได ้0TV กิโลกรมัต่อวนั 
รองรบัปรมิาณซีโอดีได ้WXY กิโลกรมัต่อวนั) เพื"อทาํหนา้ที"บาํบดันํ�าเสียของโครงการ รวมถึง
บําบัดนํ�าเสียให้กับโรงงานแอลแอลดีพี อีและโรงงานแอลดีพี อี ซึ"งตั�งอยู่ ติดกันและ
ดาํเนินการโดยบรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) เช่นกนัในกรณีฉกุเฉิน  
 

- ไม่เปลี"ยนแปลงจากเดิม  

 - โครงการปัจจุบันได้ออกแบบให้มีระบบปรับปรุงคุณภาพนํ�าทิ �งแบบ RO ขนาด _,``` 
ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั โดยนํ�าที"ผ่านเยื"อเมมเบรน (RO Product) (ประมาณรอ้ยละ W` ของ
นํ�าที"เขา้ระบบ) จะถูกนาํไปเก็บพักไวภ้ายในถังเก็บพักก่อนหมุนเวียนกลบัไปใชป้ระโยชน์
เป็นนํ�าชดเชยในระบบหล่อเย็นของโครงการต่อไป ส่วนนํ�าทิ �งที"ไม่ผ่านระบบอารโ์อ (RO 
Reject) จะถกูระบายลงสูร่างระบายนํ�าของนิคมฯ ก่อนไหลลงสูท่ะเลต่อไป 

- ไม่เปลี"ยนแปลงจากเดิม  
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ตารางท ี� 2.1-1 (ต่อ) 

ประเด็น 
รายละเอ ียดโครงการ 

หมายเหตุ 
โครงการปัจจุบัน ภายหลังการขอเปลี�ยนแปลงครั%งนี% 

10.2 น ํ%าท ิ%ง/น ํ%าเสียและ 
การจัดการ (ต่อ) 

- โครงการปัจจุบันมีบ่อพักนํ�าทิ �งฉุกเฉิน S ขนาด S,0`` ลูกบาศก์เมตร และบ่อพักนํ�าทิ �ง
ฉุกเฉิน 0 ขนาด _,``` ลูกบาศก์เมตร เพื"อทาํหน้าที"รองรบันํ�าทิ �งกรณีที"คุณภาพมีค่าไม่
สอดคลอ้งตามที"มาตรฐานกาํหนด รวมถึงทาํหน้าที"ลดความแปรปรวนของนํ�าเสีย ก่อน
ทยอยสูบด้วยอัตราที" เหมาะสมเข้าระบบบําบัดนํ�าเสียโดยโครงการจะพิจารณาถึง
ความสามารถและประสิทธิภาพของระบบบาํบดันํ�าเสีย ณ ช่วงเวลานั�น ดงันั�น การจดัการ
นํ�าทิ �งของโครงการกรณีที"ไม่สอดคลอ้งตามที"มาตรฐานกาํหนดโดยนาํไปพกัที"บ่อพกันํ�าทิ �ง
ฉุกเฉินก่อนจึงมีความจําเป็นเนื"องจากจะช่วยลดความแปรปรวนของนํ�าเสียในแต่ละ
ช่วงเวลา 

- ไม่เปลี"ยนแปลงจากเดิม -  

10.3 การจัดการของเสีย - ของเสียที"เกิดขึ �นจากโครงการปัจจุบันสามารถแบ่งออกเป็น 0 ส่วนหลกั ไดแ้ก่ มูลฝอยที" 
เกิดจากกิจกรรมของพนกังานหรืออาคารสาํนกังาน และของเสียที"เกิดจากกระบวนการผลิต  
มีรายละเอียดดงันี �  

 
S) มลูฝอยจากพนกังานและอาคารสาํนกังาน เกิดขึ �นประมาณ 54.6 ตนัต่อปี มีรายละเอียด
ดงันี � 
* มลูฝอยทั"วไป (สว่นใหญ่เป็นขยะอินทรีย)์  36.6  ตนัต่อปี  
* มลูฝอยที"สามารถนาํกลบัมาใชใ้หม่ได ้ 16.4  ตนัต่อปี  
* ของเสียอนัตราย  1.6  ตนัต่อปี 
  

0) ของเสียที"เกิดจากกระบวนการผลิต เกิดขึ �นประมาณ 0,_SW ตนัต่อปี มีรายละเอียดดงันี � 
* Coke 80 ตนัต่อปี 
* Spent Caustic 220 ตนัต่อปี 
* สารดดูซบัเสื"อมสภาพ  500  ตนัต่อ 5 ปี  
* สารเรง่ปฏิกิรยิาเสื"อมสภาพ  111  ตนัต่อ 5 ปี 
* แผ่นกรองที"ใชแ้ลว้  7  ตนัต่อปี 
* นํ�ามนัหลอ่ลื"นที"เสื"อมสภาพ  15  ตนัต่อปี  
* นํ�ามนัจากหน่วยแยกนํ�ามนั  225  ลบ.ม.ต่อปี  
* Activated Carbon เสื"อมสภาพ  32  ตนัต่อ 5 ปี  
* ภาชนะปนเปื�อนสารเคมี  10  ตนัต่อปี 
* ฉนวนกนัความรอ้น  20  ตนัต่อปี 
* เศษไม ้เช่น ไมพ้าเลท ไมล้งัเครื"องจกัร เศษไมผ้พุงั เป็นตน้ 175 ตนัต่อปี 
* เศษเหล็ก 40 ตนัต่อปี 
* หลอดไฟชาํรุด/เสื"อมสภาพ 1 ตนัต่อปี 
* กากตะกอนจากระบบบาํบดันํ�าเสียทางชีวภาพ  480  ตนัต่อปี  
* นํ�ามนัจากระบบบาํบดันํ�าเสีย 500 ตนัต่อปี 

ไม่เปลี"ยนแปลงจากเดิม -  
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ตารางท ี� 2.1-1 (ต่อ) 

ประเด็น 
รายละเอ ียดโครงการ 

หมายเหตุ 
โครงการปัจจุบัน ภายหลังการขอเปลี�ยนแปลงครั%งนี% 

,-.. ระดับเสียง - โครงการปัจจุบนัมีอุปกรณ/์เครื"องจกัรที"ก่อใหเ้กิดเสียงดงั ไดแ้ก่ อุปกรณ/์เครื"องจกัรที"ใชใ้น
กระบวนการผลิต ได้แก่ เครื"องอัดอากาศ (Compressor) และเครื"องสูบจ่าย (Pump)  
โดยโครงการออกแบบให้มีการจัดวางเครื"องจักร/อุปกรณ์ที"อาจก่อให้เกิดเสียงดังให้
เหมาะสมซึ"งจะมีการติดป้ายเตือนใหพ้นกังานสวมอุปกรณป์้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลก่อน
เข้าทํางานในพื �นที"ดังกล่าว รวมถึงมีการควบคุมระดับเสียงบริเวณริมรั�วโดยรอบพื �นที"
โครงการไม่ใหเ้กิน 70 เดซิเบลเอ  

- ไม่เปลี"ยนแปลงจากเดิม - 

,,. ระบบป้องกันและ

ระงับอ ัคคีภัย 

- โครงการปัจจุบันไดอ้อกแบบใหม้ีระบบป้องกันอัคคีภัยภายใตม้าตรฐาน API (American 
Petroleum Institutes) แ ล ะ  NFPA Codes (National Fire Protection Association)  
ซึ"งสอดคลอ้งกับมาตรฐาน NFPA โดยโครงการไดจ้ดัใหม้ีอุปกรณป์้องกันและระงบัอคัคีภยั
อย่างเหมาะสมและเพียงพอ 
- โครงการปัจจบุนัใชน้ ํ�าสาํรองดบัเพลิงและเครื"องสบูนํ�าดบัเพลิงรว่มกบัโรงงานผลิตแอลดีพีอี 

และโรงงานแอลแอลดีพีอีของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) โดยมีถัง
สาํรองนํ�าดับเพลิงขนาด SW,``` ลูกบาศก์เมตร จาํนวน 0 ถัง และเครื"องสูบนํ�าดับเพลิง 
จาํนวน _ ชุด ซึ"งมีความสามารถในการสูบนํ�าดับเพลิงโดยรวม 0,Y0_ ลูกบาศก์เมตรต่อ
ชั"วโมง 
- พื �นที"ที"ตอ้งการใชน้ ํ�าดับเพลิงสงูสดุกรณีฉุกเฉินของโครงการปัจจุบัน คือ พื �นที"ถังเก็บกักเอ

ทิลีน หรือพื �นที"ถงัเก็บกกัอีเทน ซึ"งมีความตอ้งการใชน้ ํ�าดบัเพลิงสงูสดุ 0,`0V ลกูบาศกเ์มตร
ต่อชั"วโมง 

- ไม่เปลี"ยนแปลงจากเดิม 
 
 
 
- การเปลี"ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั�งนี �จะมีการสนับสนุนระบบนํ�าดับเพลิงใหแ้ก่

บรษิัท จีซี โลจิสติกส ์โซลชูั"นส ์จาํกัด เป็นระบบสาํรองในกรณีเกิดเหตฉุุกเฉิน โดยไม่ทาํ
ใหค้วามสามารถในการสบูนํ�าดบัเพลิงของโครงการเปลี"ยนแปลงไปจากเดิม 

 
- ไม่เปลี"ยนแปลงจากเดิม 

- 
 
 
 

 

12. พนักงาน - โครงการปัจจบุนัมีพนกังานจาํนวน 1q` คน (ดาํเนินการผลิตที" 365 วนัต่อปี) - ไม่เปลี"ยนแปลงจากเดิม - 
ที�มา : บรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน), 2568 
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2.2 ที�ต ั�งโครงการและการใช้ประโยชนท์ ี�ด ินของโครงการ 
 
2.2.1 ท ี�ต ั�งโครงการและการใช ้ประโยชนพ์ ื�นท ี�โดยรอบ 
 โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร ์ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) (ต่อไป 
จะเรียกว่า “บริษัทฯ” แทน) ตั(งอยู่บนพื (นที* 191.53 ไร่ ในเขตนิคมอุตสาหกรรมผาแดง อาํเภอเมืองระยอง 
จงัหวดัระยอง สาํหรบัการใชป้ระโยชนโ์ดยรอบอาณาเขตของพื (นที*โครงการปัจจุบนั แสดงดงัรูปท ี� 2.2.1-1 
โดยปัจจุบันมีโรงงานที*เปิดดาํเนินการแล้วซึ*งอยู่ในความรับผิดชอบของบริษัทฯ ที*ตั(งอยู่ในพื (นที*ติดกัน 
จาํนวน 3 โครงการ ซึ*งมีพื (นที*รวม 282.64 ไร่ (รวมโครงการนี() (ผงัขอบเขตพื (นที*โครงการต่าง ๆ ที*อยู่ในพื (นที*
ของบริษัทฯ และผังแม่บทของนิคมฯ แสดงดังรูปท ี� 2.2.1-2 และรูปท ี� 2.2.1-3 ตามลาํดับ) ประกอบด้วย       
1) โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร ์(โครงการนี() 2) โครงการโรงงานแอลดีพีอี และ 3) โครงการโรงงานแอล
แอลดีพีอี ทั(งนี ( ปัจจุบันโครงการจะเป็นผู้ร ับผิดชอบในการจัดสรรระบบสาธารณูปโภคบางส่วนให้กับ
โครงการอื*น ๆ ที*อยู่ในขอบเขตพื (นที*ติดกนั รวมถึงจดัส่งผลิตภณัฑ ์(เอทิลีน) ของโครงการเพื*อนาํไปใชผ้ลิต
เป็นเม็ดพลาสติกต่อไป  
 
 สาํหรับการใช้ประโยชน์โดยรอบอาณาเขตของพื (นที*โครงการปัจจุบัน (อ้างถึงรูปท ี� 2.2.1-1)  
มีรายละเอียดดงันี ( 
 

ทิศเหนือ ติดกับทางรถไฟสายตะวันออก ช่วงสถานีบ้านฉาง - มาบตาพุด ถัดไปเป็นพื (นที* 
สีเขียวและแนวป้องกนัของนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

ทิศใต ้ ติดกบัถนนโรงปุ๋ ย ถดัไปเป็นพื (นที*ของบริษัท จีซี โลจิสติกส ์โซลชูั*นส ์จาํกดั  
ทิศตะวนัออก ติดกับพื (นที*ของโครงการโรงงานแอลดีพีอี และโครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 

ซึ*งเป็นของบริษัทฯ เช่นเดียวกนั ถดัไปเป็นพื (นที*ของบริษัท ผาแดง อินดสัทรี จาํกดั   
(มหาชน) และบรษัิท ไทยโพลีคารบ์อเนต จาํกดั  

ทิศตะวนัตก ติดกบัพื (นที*สีเขียวและแนวป้องกนัของนิคมอตุสาหกรรมผาแดง 
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2.2.2 การจัดสรรการใช ้ประโยชนพ์ ื�นท ี�โครงการ 
 โรงงานอีเทนแครกเกอร ์ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) มีพื (นที*รวมทั(งสิ (น 
191.53 ไร่ การใชป้ระโยชนที์*ดินประกอบดว้ย พื (นที*ส่วนการผลิต ลานถังเก็บกักวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ 
ระบบเสริมการผลิตและสาธารณูปโภค พื (นที*หอเผา พื (นที*สีเขียว พื (นที*ว่าง และพื (นที*ว่างรอการพัฒนา 
รายละเอียดดงัตารางท ี� 2.2.2-1 สว่นผงัการใชป้ระโยชนพ์ื (นที*ของโครงการปัจจุบนัและผงัแสดงพื (นที*สีเขียว
ของโครงการ แสดงดงัรูปท ี� 2.2.2-1 และรูปท ี� 2.2.2-2 ตามลาํดบั 
 

ตารางท ี� 2.2.2-1 
สัดส่วนการใช ้ประโยชนท์ ี�ด ินของโครงการปัจจุบัน 

การใช้ประโยชนพ์ ื �นท ี� 

ปัจจุบัน ภายหลัง 

เปลี�ยนแปลงครั�งนี� 

ไร ่ ร ้อยละ ไร ่ ร ้อยละ 
1. พื (นที*สว่นการผลิต 32.10 16.76 32.10 16.76 
2. พื (นที*ลานเก็บกกัวตัถดิุบ และผลิตภณัฑ ์ 15.01 7.84 15.01 7.84 

3. พื (นที*ระบบเสรมิการผลิตและสาธารณปูโภค 59.60 31.12 59.60 31.12 
4. พื (นที*หอเผา 12.68 6.62 12.68 6.62 
5. ถนนและพื (นที*ว่างระหว่างหน่วยผลิต 
 และระบบสาธารณปูโภค 

52.71 27.52 52.71 27.52 

6. พื (นที*ว่างเพื*อรอการพฒันา 5.53 2.88 5.53 2.88 

7. พื (นที*สีเขียวและแนวกนัชน 13.90 7.26 13.90 7.26 

รวม 191.53 100 191.53 100 
ท ี�มา บรษิัท พีทีที โกลบอล เคมคิอล จาํกดั (มหาชน), 2568 
 

ภายหลังการ เปลี�ยนแปลงฯ : โครงการจะขอตัดพื (นที*ว่างเพื*อการพัฒนา ขนาด 4.67 ไร่ ขาย
ใหก้บั บริษัท พีทีที แอลเอ็นจี จาํกดั ซึ*งจะนาํไปใชเ้พื*อการก่อสรา้ง Pipe rack เชื*อมต่อกบั Pipe rack ที*มีอยู่
เดิมในพื (นที*นิคมอุตสาหกรรม ดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) สาํหรบัวางท่อส่งนํ(าหล่อเย็นใหลู้กคา้
ภายในนิคมฯ รายละเอียดดังรูปท ี� 2.2.2-3 ทาํใหโ้ครงการมีพื (นที*คงเหลือ 186.86 ไร่ และมีสดัส่วนการใช้
ที*ดินของโครงการภายหลงัการเปลี*ยนแปลง รายละเอียดดงัตารางท ี� 2.2.2-2 ส่วนผงัการใชป้ระโยชนพ์ื (นที*
ของโครงการภายหลงัการเปลี*ยนแปลง แสดงดงัรูปท ี� 2.2.2-4 โดยที*ตาํแหน่งและขนาดของพื (นที*สีเขียวจะ
ไม่เปลี*ยนแปลงไปจากเดิม แต่สดัสว่นรอ้ยละจะเพิ*มขึ (นตามขนาดพื (นที*โครงการที*ลดลง 
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ตารางท ี� 2.2.2-2 

สัดส่วนการใช ้ประโยชนท์ ี�ด ินของโครงการภายหลังการเปลี�ยนแปลงฯ 

การใช้ประโยชนพ์ ื �นท ี� 

ปัจจุบัน ภายหลัง 

เปลี�ยนแปลงครั�งนี� 

ไร ่ ร ้อยละ ไร ่ ร ้อยละ 
1. พื (นที*สว่นการผลิต 32.10 16.76 32.10 17.18 

2. พื (นที*ลานเก็บกกัวตัถดิุบ และผลิตภณัฑ ์ 15.01 7.84 15.01 8.03 

3. พื (นที*ระบบเสรมิการผลิตและสาธารณปูโภค 59.60 31.12 59.60 31.89 
4. พื (นที*หอเผา 12.68 6.62 12.68 6.79 
5. ถนนและพื (นที*ว่างระหว่างหน่วยผลิต 
 และระบบสาธารณปูโภค 

52.71 27.52 52.71 28.21 

6. พื (นที*ว่างเพื*อรอการพฒันา 5.53 2.88 0.86 0.46 

7. พื (นที*สีเขียวและแนวกนัชน 13.90 7.26 13.90 7.44 

รวม 191.53 100 186.86 100 
ท ี�มา บรษิัท พีทีที โกลบอล เคมคิอล จาํกดั (มหาชน), 2568 

 
2.2.3  พ ื�นท ี�ว่างตามนิยามของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

เมื*อพิจารณาตามประกาศการนิคมอตุสาหกรรมแห่งประเทศไทยที* 103/2556 เรื*อง การพฒันาที*ดิน
สาํหรบัผูป้ระกอบกิจการในนิคมอตุสาหกรรม ซึ*งไดร้ะบุว่า “กรณีการพฒันาที*ดินเพื*อทาํการก่อสรา้งอาคาร
หรือสิ*งก่อสรา้งใด ๆ ในแปลงที*ดินของผูป้ระกอบกิจการจะตอ้งเวน้ที*ว่างไม่น้อยกว่ารอ้ยละ 30 ของพื (นที*
แปลงที* ดินนั(น”  โดยระบุ ว่า “ ที* ว่าง”  หมายความว่า พื (นที*อันปราศจากหลังคาหรือสิ* ง ก่อสร้าง 
ปกคลุม ซึ*งพื (นที*ดังกล่าวอาจจะจัดใหเ้ป็นบ่อนํ(า สระว่ายนํ(า บ่อพักนํ(าเสีย ที*พักมูลฝอย ที*พักรวมมูลฝอย 
หรือที*จอดรถ ที*อยู่ภายนอกอาคารก็ได ้และใหห้มายความรวมถึงพื (นที*ของสิ*งก่อสรา้งหรืออาคารสูงจาก
ระดบัพื (นดินไม่เกิน 1.20 เมตร และไม่มีหลงัคาหรือสิ*งก่อสรา้งปกคลมุเหนือระดับนั(น ดงันั(น เมื*อพิจารณา
ผงัแสดงที*ว่างภายในพื (นที*โครงการ แสดงดงัรูปท ี� 2.2.3-1 พบว่าโครงการจะมีพื (นที*ว่างตามประกาศขา้งตน้ 
75.87 ไร่ หรือคิดเป็นรอ้ยละ 40.60 ของพื (นที*โครงการ ดังนั(น พื (นที*ว่างของโครงการจึงมีความสอดคลอ้ง
ตามประกาศที*กลา่วมาขา้งตน้ 
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2.3 วัตถุดิบ สำรเคมี ผลิตภัณฑ ์และผลิตภัณฑพ์ลอยได้ 
 การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครัง้นี ้ไม่ส่งผลกระทบต่อก าลงัการผลิต การขนส่ง และ
การจดัเก็บวตัถดิุบ สารเคมี และผลิตภณัฑข์องโครงการฯ 
 
2.4 กำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมช่วงก่อสร้ำงและด ำเนินกำร 
 เนื่องจากรายละเอียดที่ขอเปลี่ยนแปลงในครัง้นี ้เป็นเพียงการขอตัดพืน้ที่โครงการ และการขอ
เปลี่ยนชื่อผลิตภัณฑพ์ลอยไดเ้ป็นผลิตภัณฑเ์พื่อให้สอดคลอ้งกับประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การ
จัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใชแ้ลว้ พ.ศ. 2566 ที่ก าหนดใหว้ัสดุไม่ใชแ้ลว้หมายรวมถึงผลิตภัณฑพ์ลอยได้
ดว้ยเท่านัน้ จึงไม่มีกิจกรรมก่อสรา้งใด ๆ  
 
 เช่นเดียวกับช่วงด าเนินการ ที่การเปลี่ยนแปลงในครัง้นี ้จะไม่ส่งผลใหก้าระประเมินผลกระทบ
ด้านมลพิษทางอากาศ มลพิษทางน า้ กากของเสีย ความเพียงพอของระบบสาธารณูปโภค และการ
คมนาคมขนสง่เปลี่ยนแปลงไปจากที่เคยประเมินไว ้
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